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Artificiell intelligens:
Hype eller nodvandighet?

Al har en stor potential for vardeskapande inom till-
verkningsindustrin. Det géller inte bara fér stora ak-
torer, utan i lika hdg grad fér sma och medelstora
féretag (SMF).

Studier visar att Al i framtiden kan sta for upp till en
tredjedel av den genomsnittliga ekonomiska tillvax-
ten. Det finns mdjligheter till kvalitetsforbattringar
och effektiviseringar i samtliga delar av vérdekedjan.
Detta omfattar bade tvarfunktionella verksamhetsom-
raden som forskning och utveckling, affarsplanering,
HR, finans, skatt, juridik och logistik, samt k&rnverk-
samheter sdsom inkdp, produktion, marknadsféring,
forsaljning, service och kundtjanst.”

Redan idag anvénds Al-Iésningar inom en rad oli-
ka anvandningsomraden inom industrin. Predictive
Analytics (t.ex. évervakning och underhall av produk-
tionsanléggningar), optimerat resursutnyttjande (t.ex.
optimering av produktions- och tillverkningsplaner),
kvalitetskontroll (t.ex. inspektion av komponenters
beskaffenhet), intelligenta hjélpsystem (t.ex. monte-
ringsanvisningar och stéd vid tillverkningsprocesser),

" enligt Porter 1985

Michael Brask
VD Kaeser Sverige

kunskapshantering (t.ex. datamodeller fér komplexa
produktutvecklingsprocesser), robotik (t.ex. adaptiva
och sjalvlérande robotsystem), autonom transport
(t.ex. férarlésa transportsystem), intelligent automati-
sering (t.ex. automatisering av rutinprocesser i pro-
duktionen) och intelligent sensorik (t.ex. férbehandling
av data vid 6vervakning av produktionsanlaggningar).

Al-teknik kan alltsa effektivt anvandas i hela varde-
kedjan och bidra till 6kad kvalitet och effektivitet i pro-
cesserna. Det leder i sin tur till en avsevard férbattring
av féretagens konkurrenskraft. Al kommer alltsé att
folja oss inom alla omraden under de kommande ar-
tiondena. Varje foretag gor klokt i att utnyttja den hér
forbattringspotentialen sa snart som méjligt och pa ett
hallbart sétt.

KAESER report | 3



Hannover Messe: 31 Mars till 4 April 2025

Oavsett om det handlar om automation, pneumatik

eller miljbanpassade system ar framtidens fabrik inte

majlig utan genomtankt tryckluft- och vakuumteknik.
Den som vill géra produktionsprocesserna mer en-
ergieffektiva och hallbara kan inte bortse fran sadan
teknik, som &r avgdrande fér manga branscher.

HANNOVER MESSE samlar foretradare fran de viktigaste indu-
strisektorerna p& en och samma plats. Besdkarna lockas framfor
allt av méjligheten att upptdcka de senaste innovationerna och
trenderna, utbyta kunskaper och idéer, bygga natverk och skapa
nya affarskontakter. Varldsledande féretag presenterar de senas-
te teknikerna och konkreta I6sningar pa globala industriella utma-
ningar. Har far besdkarna uppleva innovationer fér produktion och
energiférsdrjning som gor skillnad inom sina respektive branscher.
Aven 2025 kommer Hannover att vara platsen fér samspelet mellan
teknik, branschéverskridande samarbeten och ett sammanlankat
industriellt ekosystem.

Nyckelordet energieffektivitet

Redan fére energikrisen var det ett stort fokus pa energieffektivitet
inom néringslivet och industrin. Vid KAESERs monter i Hall 12,
monter B14, far bes6karna aven i ar en imponerande och upp-
slukande inblick i hur systemleverantéren fran Coburg tacklar de
stdndiga utmaningarna med energibesparing och energieffektivitet
genom sina produkter och tjanster. Med sitt motto "Mer tryckluft
med mindre energi” tar KAESER KOMPRESSOREN sig an den
har utmaningen med ett sarskilt stort engagemang.

| de flesta féretag finns en stor outnyttjad potential fér besparingar
inom tryckluftsproduktion. Anvéndare som utnyttjar den hér poten-
tialen bidrar inte bara till att skydda miljén utan far ocksa en bety-
dande kostnadsfordel. For att uppna dessa mal, som kan variera
stort beroende pa situationen, erbjuder KAESER ett omfattande
program. Har ingar exempelvis innovativa koncept och hégteknolo-
giska lésningar samt nya, kraftfulla enskilda produkter som uppnar
sin fulla effektivitet som byggstenar i optimerade tryckluftssystem.

Energibesparingar med viarmeatervinning

Varmeatervinning &r en metod dér spillvdrmen som uppstar under
tryckluftsproduktionen atervinns och anvands fér andra syften. Upp
till 96 % av den elektriska effekt som matas till en kompressor kan
atervinnas i form av varme. Darfor ar varmeatervinning ett effektivt
satt att spara energi och minska driftkostnaderna.

Foretag kan anvanda energin som genereras genom varmeater-
vinning p&4 manga olika sétt. Till exempel kan den varma kylluf-
ten fran en kompressor enkelt anvandas for att varma upp pro-
duktionshallar, verkstader eller kontorslokaler. Sarskilt i industriella
miljder med hdg energiférbrukning kan detta bidra avsevart till att
sadnka uppvarmningskostnaderna. Ett annat anvandningsomrade
ar uppvarmning av bruksvatten eller processvatten. Varme behévs
i manga industriella produktionsprocesser, till exempel for torkning,
uppvarmning av material eller varmvatten. Med hjalp av en inte-
grerad varmevéxlare i kompressorn kan du med KAESER enkelt
anvanda spillvarmen fran dessa processer. Spillvarme kan ocksa
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anvandas for att vdrma bruksvatten som behdévs fér rengoring,
duschar eller andra funktioner i verksamheten. Ett sarskilt intres-
sant satt att utnyttja spillvarmen &r principen “kyla fran varme”, dér
varmvatten frdn varmeatervinning anvands for att producera kall-
vatten till kylning av byggnader eller produktionshallar.

vanliga héga kvalitet. En fackmannamassig
och noggrann insamling av data sakerstal-
ler den optimala grunden fér meningsfulla
analyser. "Resultaten fran ADA 4.0 ar refe-
renspunkten fér utformning, simulering och
utvardering av potentiella férbattringsatgar-
der”, fortsatter Florian Dietz. ”| KESS 4.0 —
KAESERs energisparsystem — simulerar vi
darefter alternativa scenarier och beréknar
mojliga besparingar. Pa sa satt kan vi hitta
den mest energieffektiva kombinationen av
komponenter och installningar som passar
anvandarens tryckluftsbehov.”

Det finns mycket att se och uppleva pa nara
hall. Vi ser fram emot att valkomna dig till
KAESERs monter i Hannover.

Virme-

Besparing atervinning

Gasuppvarmning

756 € tll 209 525 €/ar L

96 %
anvindbar
spillvirme

Energieffektivitet fér hela tryckluftsstationen

Oavsett om det handlar om optimering av befintliga anlaggningar
eller anpassning till nya projekt har KAESER KOMPRESSOREN
en utmarkt konsultkompetens. Med egenutvecklade analysmeto-
der enligt ISO 11011 och en gedigen forstaelse for behoven i olika
branscher erbjuder KAESER framtidssakra I6sningar som sparar
energi.

"Det forsta steget mot en optimerad tryckluftsférsérjning ar att ana-
lysera utgéngslaget”, férklarar Florian Dietz, produktchef fér Digital
Products hos KAESER KOMPRESSOREN. "Med var analysmetod
ADA 4.0 samlar och analyserar vi data fran den befintliga tryck-
luftsstationen, inklusive tryckluftsférbrukning, stationens skick och
dess drift. Baserat pa de insamlade parametrarna kan vi sedan
ge palitliga insikter om energieffektivitet, driftsdkerhet och méjliga
forbattringsomraden.” | samband med ADA-métningen installeras
flera sensorer i tryckluftsstationen, och aven héar géller KAESERs

Oljeuppvarmning
912 € till 252 848 €/ar

Elektrisk effekt 100 %

Energibesparing genom varmeatervinning &r ett av de
viktigaste fokusomradena vid KAESERs monter.
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E
-*_F'Hsg
Block 807

Digitalisering och hallbarhet — detta ar framtidens vagvisare for
byggbranschen. Det aterspeglas i fem huvudteman fér bauma
2025. Dessa teman kommer till liv genom bauma-programmet och
utstéllarnas innovationer. De idéer som formas har kommer att ha
en betydande paverkan pa marknaderna — globalt. Ingen annan-
stans finns en liknande koncentration av internationella nyckelakto-
rer, innovativa lésningar och intensiva branschutbyten.

Pa varldens storsta massa fér byggmaskiner, som i ar upptar
ett rekordomréde pa cirka 614 000 kvadratmeter, gér KAESER
KOMPRESSOREN ett imponerande intryck. Det ikoniska kompres-
sortornet, utrustat med M27-kompressorer i manga olika PE-hus-
farger, leder besdkarna mot KAESERS monter (utomhusomrade
FM708/11, FM708/09, FM808/5), dar den Coburg-baserade tryck-
luftsspecialisten presenterar manga nyheter.

Foto: M10E

Foto: M50E SFC
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M10E

En extern batterilagringsenhet eller ett 400 V-uttag med en enkel
16 A-avsakring &r tillréckligt for att driva den smidiga byggkompres-
sorn. Torrisbléstring eller installation av fiberoptiska kablar &r ex-
empel pa typiska anvandningsomraden.

Nyhet: M50E SFC

Som ett alternativ till var beprévade e-power M50E med robust
Y/D-start presenterar vi nu var I6sning med frekvensomriktare, som
imponerar med |&gt startstrémbehov och ekonomisk drift i dellas-
tomradet.

Konceptstudie: M50B

Med den hér studien visar vi hur en batterielekirisk byggkompres-
sor i 5 m3-klassen skulle kunna se ut. Studien anvands ocksa for att
analysera behov fér framtida utveckling.

M250E och M255E

De stdérsta MOBILAIR-systemen i e-power-serien, med en motoref-
fekt pa upp till 160 kW, &r redan valkénda. Industry-Mode &r dock
en nyhet som gor det mdjligt att férlanga underhallsintervallet via
styrningen nér enheten anvands i en ren industriell miljé i stallet for
pa en byggarbetsplats. Detta gér enheterna &nnu mer ekonomiska
i manga anvandningsomraden.

Nyhet: M44PE med generator

Det var forst i hdstas som den nya M44PE fyllde gapet mellan de
europeiska modellerna M30 och M59. P& bauma presenterar vi for
forsta gangen M44PE med generatoralternativ, som férutom tryck-
luft &ven kan generera upp till 13 kVA el.

Nyhet: M76 & M81

Pa bauma gor de nya byggkompressorerna i 8 m3-klassen sin pre-
miar. M76 drivs av en Kubota-motor medan M81 &r utrustad med
en Hatz-motor. Bada modellerna kan anvandas flexibelt inom tryck-
omradet 6 till 14 bar tack vare pV-regleringen och imponerar med

E‘ Ostra ingéngen
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sin underhallsvénlighet samt ett brett utbud av utrustningsalterna-
tiv, som generatoralternativ och olika komponenter for trycklufts-
beredning.

M480

Var senaste och stérsta oljesmorda MOBILAIR-kompressor ar spe-
ciellt utvecklad fér den nordamerikanska marknaden och drivs av
en Cummins-motor med utslappsstandarden Tier 4. Flddet uppgar
till 48 m3/min. Tack vare pV-regleringen kan M480 anvéndas flex-
ibelt inom tryckomradet 6 till 14 bar. P4 bauma presenterar vi den
har enheten i en version som kan framféras pa alllman vag. Som
alternativ finns M480 aven pa ett hjalpchassi med parkeringsbroms
eller som en stationdr version pa sléade.

M500-2 med adsorptionstorken i.DC-R 450

Den mobila torrgdende kompressorn M500-2 har alltid varit en pu-
blikmagnet pa bauma, sarskilt nar maskinen startas. | ar visar vi
inte bara sjalva kompressorn utan ocksa hur en tryckluftsbehand-
ling for utomhusbruk kan se ut — en I6sning som palitligt uppratthal-
ler en tryckdaggpunkt pa —40 °C — aven under extrema férhallan-
den i 6kenregioner.

Vi védlkomnar dig varmt till KAESER montern pa bauma. Vart inter-
nationella team ser fram emot ditt besék och att diskutera allt som
ror tryckluft samt hjélpa dig att hitta rétt I6sning for ditt specifika
anvédndningsomrade. Och glém inte att det alltid ar vért att ta en titt
under huven pé vara utstéllningsobjek.

Foto: M44PE

OILFREE.AIR

Foto: M500-2



Tryckluft — oumbarligt aven inom sni
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Inredningssnickeriféretaget Hegewald Holzdesign i Diekholzen, en
mastarverkstad med en ver 100-arig familjetradition, drivs idag av
fem familjemedlemmar i fiarde generationen och star for design,
funktion och produktkvalitet inom snickerihantverket. Med sitt team av
specialister med expertkunskap for varje inredningslsning garanterar
méstarverkstaden hdg kvalitet och perfekta resultat.

Hos Hegewald Holzdesign i Diekholzen
skapas skraddarsydda mébler och inred-
ningar for exklusiva interiérer med hjélp av
den modernaste tekniken. For att férverk-
liga privata eller kommersiella dnskemal
med precision ingar dven omfattande rad-
givning, noggrann planering och 3D-visua-
lisering i férberedelserna.
Familjeforetaget tillverkar hallbara mdobler
och inredningar anpassade efter kundernas
individuella smak. Genom radgivningen
sakerstalls att dnskad funktion och design
harmoniserar. En hég kvalitetsstandard i
hantverket ar en sjalvklarhet. Foretagets
experter konstruerar, tillverkar och mon-
terar komplexa interiérer fér bade privata
bostadsutrymmen som badrum, kék, sov-
rum, garderober och hemmakontor, samt
offentliga och kommersiella miljéer

i som kontor, mottagningar, apo-

' tek, banker, hotell och
aldreboenden.

- Har far kun-

. derna  pro-

: Q fessionell
- —
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radgivning om lampligt materialval, optimal
anvandning, funktion och den senaste tek-
niken. Samtidigt ligger ett ekologiskt an-
svarsfullt férhallningssatt till trd som mate-
rial dem varmt om hjartat.

Tryckluft ar viktigt dven i

verkstaden

"Tryckluft &r absolut néddvandigt i var verk-
stad. Om den, till exempel p& grund av
underhall, tillfélligt inte ar tillgénglig stan-
nar vara maskiner — pa sin héjd kan nagra
sagar fortfarande anvandas”, sager Max
Hegewald, grundarens barnbarnsbarn,
som har arbetat i familjeféretaget sedan
han avslutade sin mastarutbildning och
designutbildning. Tryckluft behdvs fér en
mangd olika maskiner: | lackeringsverk-
staden grundas hdgkvalitativa MDF-skivor
(medium-densitetsfiber) med lack foér att
skydda mot yttre paverkan som fukt och
for att jamna ut ojdmnheter i ramaterialet.
Eftersom lacken finférdelas med hjalp av
tryckluft far MDF-skivorna en ren, homogen
och slat yta.

Aven den sa kallade bred-
bandsslipen &r beroende
av torr och ren tryckluft fér
att fungera. Tryckluften styr
de pneumatiska ventilerna
pa bearbetningsytan och
sdkerstaller dérmed att
bearbetningsarmarnas ré-
relser sker med exakt pre-
cision i bade héjd och djup.
Aven CNC-maskinen arbe-
tar med tryckluft som styr
de pneumatiska ventilerna.

Sma men med stor
effekt

| den héar verkstaden ska-
pas komplexa inredningar
for bade privata och kom-
mersiella miljder. Darfor
valde de att fa omfattande

radgivning fran KAESER Tryckluft &r oumbérlig f6r manga av méstarverkstadens bearbetningsmaskiner.

innan de investerade i den nya kompres-
sorn i mars 2023. Kraven var hdg tillgang-
lighet och effektivitet samt en sarskilt ren
tryckluftskvalitet, eftersom olja, vatten eller
féroreningar skulle kunna skada de kéns-
liga maskinerna fér trébearbetning. Valet
foll paA en KAESER-skruvkompressor SK
25 (fléde 1,71 till 2,69 m3min, tryck 6 till
13 bar). Skruvkompressorerna impone-
rar med sin ekonomiska drift och tillférlit-
lighet. Detta mojliggérs av en optimerad
skruvkompressorenhet med den energibe-
sparande SIGMA PROFILEN. Dessutom
bidrar Premium-Efficiency-motorer (IE3),
styrningen SIGMA CONTROL 2 och ett

Om tryckluftsforsorjningen
fallerar skulle vara trabearbet-
ningsmaskiner stanna.

Max Hegewald, snickarméstare

VART TIPS

26-30 MAJ 2025
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Hannover,
Hall 15, Monter D13

avancerat kylsystem med tvaflddesflakt

till den energisnéala driften. Tryckluftsbe-
redningen hanteras av en mycket palitlig
och kompakt kyltork av typen KYROSEC
TBH 16, som erbjuder tillforlitlig torkning
aven vid omgivningstemperaturer upp till
+50 °C. Det laga tryckfallet i varmevax-
larsystemet och den underhallsvénliga
konstruktionen sékerstéller en kostnads-
effektiv drift. Den kompakta designen goér
den mangsidig och enkel att installera.
KAESER anvénder dessutom det klimat-
vanliga kylmedlet R-513A, vilket garante-
rar framtida foérsérjningstrygghet. Tryckluf-
ten som genereras av skruvkompressorn
lagras i en 500-liters tryckluftstank och
férdelas sedan efter behov till anvandar-
na. Max Hegewald ar mycket ndjd med
den nya skruvkompressorn fran KAESER.
Tack vare den hér investeringen ar tryck-
luftsférsdriningen i snickeriverkstaden sa-
ker och ekonomisk i manga ar framdver.
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Vi ar mycket nojda med den stabila
driften av de tva tryckluftsstationerna
och den betydande energibesparing-

en som uppnatts tack vare varme-
atervinningen.

André Engel, gruppledare for férsérjningsteknik

Vénster bild: | dessa tornh6ga extrudermaskiner tillverkas enorma filmbanor.
Héger bild: Den nya tryckluftsstationen &r utrymmeseffektiv och arrangerad i tva
nivaer. hela stationen genom behovsbaserad tryckluftshantering.

Bischof+Klein &r experter pa hallbara och  SIGMA AIR MANAGER 4.0 sékerstéller bdsta méjliga utnyttjande av
kundanpassade férpackningslésningar. de enskilda kompressorerna och den energieffektivaste driften av

Véarmeatervinning dar den behovs

Hallharhet i fokus

Foretaget Bischof+Klein grundades 1892 och

ar idag en eftertraktad partner for hallbart pro-
duktskydd 6ver hela vérlden. Som en av Europas
ledande helhetsleverantdrer av flexibla férpackning-
ar och tekniska filmer av plast och plastkompositer
tacker det har familjeforetaget hela vardekedjan.
FOretaget stravar standigt efter att skapa ett proak-
tivt och hallbart produktskydd for sina kunder.

Industriférpackningar fran Bischof+Klein anvands éver hela varl-
den. Bland kunderna finns stora féretag inom branscher som kemi,
jordbruk och tradgard, bygg och hem samt livsmedels- och dryck-
essektorn. Inom konsumentomrédet erbjuder Bischof+Klein for-
packningar av hog kvalitet fér valkdnda varumarken inom jordbruk
och tradgard, bygg och hem, hygien, livsmedel och drycker, djurfo-
der samt tvatt- och rengdéringsprodukter.

Affarsomrédet Specials levererar ytskyddsfilmer, sméaltlimfilmer
och tekniska kompositfilmer till stora kunder varlden 6ver. Clean-
Flex®-filmerna fér produkter med hdg renhetsgrad visar stark till-
vaxt. Bischof+Klein ar en av fa tillverkare som erbjuder renrumsfor-
packningar i renrumsklass 5 "at rest”.

Bischof+Klein-koncernen har cirka 2 700 medarbetare vid totalt
fem produktionsanlaggningar i Tyskland, Frankrike, Storbritannien
och Polen. VD Dr. Tobias Luhrig: "Bischof+Klein har en heltdckan-
de strategi. Som familjeféretag lagger vi stor vikt vid hallbarhet. Vi
agerar ekonomiskt, ekologiskt och socialt ansvarsfullt. Vart mal ar
att skapa hallbara varden fér kommande generationer. Vi kallar det
framtidssékerhet. Det har ansvaret lever vi upp till varje dag.”

10 | KAESER report
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Bild: Bischof+Klein SE & Co KG

Hallbara forpackningsldosningar
André Engel, gruppledare for férsérjnings-
teknik och ansvarig for tryckluftsforsérj-
ningen vid fabriken i Lengerich, férklarar
tryckluftens mangsidiga roll i produktionen:
"Tryckluft ar ett oerhdrt viktigt medium i
var tillverkning. Vi behover tryckluft for alla
produktionssteg i hela vardekedjan. Till
och med brandskyddet kraver tryckluft.
Generellt styrs alla pneumatiska cylindrar
och ventiler i vara produktionsanlaggningar
med hjélp av tryckluft.”

Tryckluft har i manga ar levererats vid fa-
briken i Lengerich fran tva separat lokalise-
rade tryckluftsstationer. Forra aret blev det
dock dags att modernisera anlaggningar-
na, inte bara for att uppdatera dem tekniskt
utan ocksa for att minska kostsamma drift-
stopp genom att anvanda frekvensstyrda
kompressorer. En annan viktig malsattning
var att optimera varmeatervinningen: "Prin-
cipen att ateranvanda energin i form av var-
meatervinning har vi redan implementerat i
den gamla stationen. Men vi ville optimera
den hér principen ytterligare och samtidigt
andra placeringen av de tva trycklufts-
stationerna s& att varmen kan anvandas
direkt dar den behdvs”, forklarar André
Engel. "Varmeatervinningen anvands sa-
val fér uppvarmning av byggnaden som
for produktionsprocesserna i renrummet,
eftersom det krévs exakt definierade vér-
den for luftfuktighet och temperatur.” Med
dessa tydliga moderniseringsmal och det
faststallda tryckluftsbehovet (tryck 6,2 bar,
volym 50-70 m3/min) inforskaffades forra
aret tva separat lokaliserade men identiska
tryckluftsstationer, som var och en skapar
full redundans. Varje station bestar av tva
frekvensstyrda skruvkompressorer av ty-
pen DSD 240 SFC samt en skruvkompres-
sor av typen DSD 205. For palitlig tryck-
luftsberedning anvands tva energisndla
kyltorkar av typen SECOTEC TG 650, olika
filter och olje-vattenseparatorer av typen
AQUAMAT CF 75. Den maskinéverskri-

dande styrningen SIGMA AIR MANAGER
4.0, som ar kopplad till processlednings-
systemet, sékerstéller optimal anvéndning
av kompressorerna och en mycket energi-
effektiv styrning av alla komponenter. Det
behovsbaserade tryckluftshanteringssyste-
met minskar driftstopp och ger ytterligare
kostnadsbesparingar.

Malet att minimera driftstopp med den
moderna tryckluftsstationen har uppnatts:
medan man férra aret uppmatte en drift-
stoppstid pa 33,7 procent, ar siffran idag
nere pa endast 0,19 procent. Den specifika
effekten har ocksa forbattrats fran tidigare
6 kW/m3/min till 5,2 kW/m3/min. Den opti-
merade varmeatervinningen som nu sker
direkt déar varmen behdvs har dessutom
lett till betydande energibesparingar. André
Engel ar mycket n6jd éver att alla hans krav
har uppfyllts till 100 procent.
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11 Hur kommer man pa en sadan idé? De _tre‘
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- i ey —  kia Studer, Francis Zoet och Anne Marieke
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T o . T = * = Nar de bbrjade undersoka problemet upp-

en PppatSt_lganqe bubbelva S T ickte de.att inte mindre &n 1,8 miljoner-ton

som effektivt driver plasta all all genereras varje &r, varav 80 procent
S A L= _tar'-'sig' till vara hav och oceaner via floder

.Ytan’ dar det. enkellt kan samia ‘:'.E_éﬁ.hkanaler. Om man kunde hitta ett satt

in. De energieffektiva skruvkom- it stoppa dessa ’plastmotorvagar” skulle

pressorerna fran KAESER é&r e

nyckelkomponent i processen.

Den kraftfulla bubbelvédggen av

tryckluft stor varken fiskar eller

~en stor del av problemet kunna lésas. Men
farty 1

fragan var: Hur? En dag, medan vannerna
satttillsammans och drack dl, iakttog de hur
bubblor steg upp i glasen och undrade om
sadana luftoubblor ocksa kunde féra med
Sig foremal ur en vatska och transportera
dem till ytan. Den dagen foddes idén. Till-

' sammans med Philip Ehrhorn grundade de
3 start-up-foretaget The Great Bubble Bar-
rier®.
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Vid var sékning efter en [amplig
partner lade vi stor vikt vid hall-
barhet och energieffektivitet.

Erwin Schuitemaker, projektingenjor

"
: AdobeStock H
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er® tar bort plastavfélﬁrén floder och kanaler

uftshubblor for [ ERE:

Gron utmaning
P& huvudkontoret bredvid Sjéfartsmuseet i
Amsterdam-beréftar projektingenjéren Er-
win Spﬁhﬁgmﬂhur projektet borjade och
“hur utvecklingen tog-fart effer att de vann
Postcode Lottery Green Challenge. “Efter
att férst ha genorﬁ?ﬁ’rrsr:rfé tester i vatten-
laboratoriet Deltares byggde vi 2017 en tio
meter lang prototyp. Den testades &ven
vid ett reningsverk i Wervershoof for att
unders6ka hur bubbelbarriaren fungerade.
Senare samma ar genomforde vi ett fram-
gangsrikt pilotprojekt pa 180 meter i den
nederlandska floden IJssel.
2018 vann vi Postcode Lottery Green Chal-
lenge, en av varldens stérsta tavlingar inom
hallbart entreprendrskap. En expertjury ut-
sag oss till vinnare bland éver 800 bidrag.
Som pris fick vi finansiering inklusive sex
manaders expertcoachning for att paskyn-
da den fortsatta utvecklingen av var produkt
och vart féretag. | november 2019 stod den
forsta permanenta bubbelbarriaren redo att
tas i bruk i en av Amsterdams manga ka-
naler. Darefter f6ljde projekt i Katwijk (Ne-
derlanderna), vid floden Ave néra Vila do
Conde i Portugal, och det senaste projektet
var installationen av en bubbelbarriar i Har-
lingen (Nederlanderna). Darigenom

bidrar vi till att géra ett UNESCO-skyddat
omrade, Vadehavet, betydligt renare. Na-
turligtvis har ocksa var organisation vuxit,
och vart team bestar nu, inklusive prakti-
kanter, av 17 medarbetare.”

Bekampning av fororeningskallan
"Med Bubble Barrier kan vi fanga upp 86
procent av det flytande avfallet”, férkla-
rar Schuitemaker. "Réret ligger snett i en
kanal eller flod, dar de uppatstigande luft-
bubblorna fér avfallet till ytan. Genom den
sneda placeringen och vattnets naturliga
strémning foérs plasten mot kanten, dar den
samlas in och avldgsnas. Bara i en kanal
i Amsterdam tar vi varje manad upp mer
an 80 kilo avfall ur vattnet, bestaende av
15 500 féremal och avfallspartiklar i storle-
kar fran 1 mm till 1 meter. Ar 2020 bdrjade
'Plastic Soup Foundation' tillsammans med
ett team volontérer analysera det avfall som
samlats in av var Bubble Barrier Amster-
dam®. Forskning bedrivs ocksa i Harlingen
av Wageningen University & Research. Nar
vi vet vilka typer av avfall som &r vanligast
och varifran de kommer kan vi antligen an-
gripa problemet vid kéllan genom att dis-
kutera alternativa l6sningar med tillverkare
och anvéndare av dessa produkter”, férkla-
rar Erwin Schuitemaker.

Huvudroll for KAESER

"Tryckluft ar en viktig del av vart arbete. N&r
vi valde en kompressorleverantor letade
vi efter en partner som lagger stor vikt vid
hallbarhet och energieffektivitet”, under-
stryker Erwin Schuitemaker. "Vi funderade
ocksa oOver att kompressorerna maste klara
av de ibland utmanande férhallandena 'pa
faltet'. KAESER har uppfyllt alla vara krav.
| samtliga projekt, &ven i Portugal, skapar
KAESER skruvkompressorer dagligen en
kraftfull bubbelbarriar, med vilken vi avlags-
nar stora mangder plastavfall fran floder
och kanaler.” P& fragan om framtida projekt
svarar Erwin Schuitemaker: "Vart mal ar att
sa smaningom rensa alla floder och kanaler
i Europa och resten av varlden fran plas-
tavfall. En ytterligare férdel ar att de rena
luftbubblorna kan héja syrehalten i vattnet,
vilket forbattrar ekosystemet och kan férhin-
dra tillvéxten av giftiga blagréna alger.”

Bild ovan: Bubble Barrier och uppsam-
lingssystemet fran ovan.

Bild mitten: Malet &r att rensa kanaler och
floder fran avfall.

Bild nedan: Installation av Bubble Barrier
Harlingen.
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Marcus Hértwig (KAESER), Roland Klein (BURGER), Jan Neumeyer (BURGER) och
Wilfried Leitenberger (Filcom) &r stolta 6ver resultatet.
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an éver 90 ar tillbaka producerar foretaget som Richard Blirger grundade i Feuer-

34 regionala och nationella pastaspecialiteter av hdgsta kvalitet. Kreativitet, flit

| ltalien kallas de ravioli, i Sydamerika em-
panadas och i Sydkorea mandu — men de
akta “schwabiska maultaschen” kommer
fran Baden-Wirttemberg, eftersom det
var har de “uppfanns”. Det finns manga
legender och myter kring maultaschens
ursprung. Den mest trovardiga berattelsen
handlar om cisterciensermunkarna i klostret
Maulbronn. Under fastan fick munkarna ett
stort stycke kétt som de ville njuta av utan
att vacka anst6t. Darfor hackade de kottet
och blandade det med 6rter och spenat for
att ge sken av en kottfri ratt. For att ytterli-
gare ddlja innehallet lade de blandningen i
en deg och delade upp den i sma portio-

indig tillvaxt har gjort BURGER till en specialist p& schwabiska pastarétter.

ner. S& skapades enligt legenden den akta
schwabiska maultaschen. Den som nagon
gang har férsokt géra maultaschen sjélv vet
hur tidskravande det ar. Har erbjuder den
schwabiska pastaspecialisten BURGER en
I6sning. Med sitt engagemang fér att pro-
ducera ett enormt urval av l&ckra och hég-
kvalitativa pastaspecialiteter har BURGER
blivit marknadsledande i Tyskland tack vare
sina populara produkter.

Hallbarhet och den senaste
tekniken

Né&r passionerade hobbykockar antar utma-
ningen att géra maultaschen hemma i sitt
kok blandar de en deg av mjél, &gg och salt
och fyller den med olika ingredienser som
exempelvis kott, farskost, grénsaker eller
liknande. | grunden &r processen nér maul-
taschen produceras i fabriken i Crailsheim
exakt densamma — men i mycket stérre
skala: Degen, som gors av farska ingredi-
enser, blandas, knadas och kavlas ut direkt
innan den gar vidare i produktionslinjen.
Fyllningen tillsatts, en ny degskiva laggs
ovanpa, och hela paketet skars till ratt form.
Slutligen férkokas produkterna i stora ang-
kokare eller fryses in.

Till skillnad fran i hobbykockens kék spelar
tryckluft en avgérande roll vid produktionen
i fabriken i Crailsheim. De otaliga ventilerna
och cylindrarna pa alla 25 produktionslinjer
styrs pneumatiskt med hjalp av tryckluft,
och aven robotgriparna drivs av tryckluft.
"Utan tryckluft skulle vara produktionslinjer
inte fungera”, sager Jan Neumeyer, teknisk
chef.

Tryckluftsstationen har kontinuerligt utékats
och moderniserats under de senaste aren.
Detta beror dels pa det sténdigt ékande
tryckluftsbehovet med anledning av ater-
kommande produktionsutékningar, dels pa
att &ldre kompressorer har ersatts med mo-
dernare anlaggningar. Under planeringen
av det nyligen invigda logistikcentret med

Ett knyte fyllt av goda smaker

Onskemal for tryckluftsstationen: Driftsékerhet och Energibesparing

tillhérande kylcentral pa platsen (12 000 m?
lageryta med 6ver 16 000 pallplatser) var
det nédvandigt att aterigen ténka igenom
tryckluftsforsdrjningen. Fokus lag pa drift-
sékerhet, tillforlitlighet och energieffektivitet
i hela tryckluftssystemet.

122 000 kWh. Fér den andra utvecklingsfa-
sen, planerad for driftstart 2024, omfattade
simuleringen anskaffning av en frekvens-
styrd skruvkompressor av typen CSDX 175
SFC, vilket beréknades ge en ytterligare
energibesparing pa cirka 50 000 kWh.

En tillforlitlig tryckluftsforsdrjning ar
helt avgérande pa var fabrik.

Det forsta steget var att med hjalp av en
KESS-analys (Kaesers energisparsystem)
faststélla det aktuella tryckluftsbehovet och
de kostnader som hittills uppstatt for att i
nasta steg, med hjélp av berékningar och
simuleringar, identifiera vilka nyanskaff-
ningar som kunde optimera det befintliga
systemet. Malet var att tdcka det framtida
tryckluftsbehovet pa ett bade tillforlitligt och
sa energieffektivt och kostnadseffektivt satt
som mdjligt. Simuleringen av den forsta
utvecklingsfasen, dar en skruvkompressor
av typen DSD 240 (driftstart 2020) anskaf-
fades, gav energibesparingar pa nastan

Jan Neumeyer, teknisk chef

De nya kompressorerna integrerades smi-
digt i de befintliga systemen och uppfyller
sedan dess alla krav pa ett energieffektivt
och tillférlitligt system till operatdrens fulla
beladtenhet. Idag har fabriken i Crailsheim
flera tryckluftstationer, som ar férdelade
pa olika platser beroende pa férbrukar-
nas behov. | fabrik 1 anvands totalt fem
skruvkompressorer fran KAESER med
en total anslutningseffekt pa 500 kW for
tryckluftsproduktionen. | fabrik 2 star sex
skruvkompressorer med en total anslut-
ningseffekt pa 250 kW f6r samma uppgift.
For det nya logistikcentret anvands dessut-

For det nya logistikcentret anvédnds tva AIRCENTER-enheter.

om tvd AIRCENTER-enheter. Stationerna i
fabrik 1 och 2 dvervakas och styrs av en
maskindverskridande styrning (SIGMA AIR
MANAGER4.0). Eftersom sammahégakva-
litetsstandard som géller for BURGER-pro-
dukter ocksa galler for tryckluften sékerstél-
ler tvd KAESER energisnala kyltorkar, flera
KAESER-filter och aktivtkoladsorberare i
bade fabrik 1 och 2 att renhetsklass 1:4:1
(enligt ISO 8573-1:2010) uppratthalls pa ett
tillforlitligt satt.

Schwabiska maultaschen &r en av BURGERs
mest framgangsrika produkter.
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Pa besok hos en av varldens storsta tillverkare av nyttofordon

Styr- och processluft, som anvands brett dver olika branscher och anvéndningsomraden, kréver vanligtvis
ett tryck pa 5-8 bar. For vissa processer behdvs dock tryckluft med hogre tryck pa specifika punkter. Det
ar har KAESERSs effektiva, flexibla och underhallsfria boostrar verkligen kommer till sin réatt.

Tillverkningen i fabriken hos en av Tysklands stérsta nyttofordons-
tillverkare ar enorm i linje med storleken pa de féardiga produkterna.
Varje modell av nyttofordon har sin egen monteringslinje. De en-
skilda monteringsstationerna ar férdelade pa flera produktionsniva-
er och transporten av delar mellan de olika monteringsstationerna
sker helt automatiskt med hjélp av ett férarlést transportsystem.

En viktig kvalitetsfaktor fér nyttofordonens hallbarhet ar férarhyt-
ternas korrosionsskydd. Lackeringsprocessen i flera steg ger inte
bara fordonen deras skinande utseende utan ocksa ett varaktigt
korrosionsskydd. Efter lackeringen installeras den kundspecifika
interidren, sdsom saten, sovplatser, instrumentpanel och innertak.
| rambyggnaden sétts ramen till nyttofordonet ihop. Efter att pneu-

matik och el har installerats och ramen kompletterats med fjadring
och axlar, far chassit sin farg i underredsbehandlingen. Darefter
byggs fordonet vidare med huvudkomponenterna motor och férar-
hytt. Under monteringen genomgar varje fordon flera omfattande
test- och kontrollprogram innan det efter en slutlig godkannande-
process levereras till kunden.

Skapa ratt tryck med boostrar
Precis som i manga andra foretag kraver de flesta forbru-
karna i den kommersiella fordonstillverkningen ett
systemtryck pa cirka 6 bar (till exempel styr- och
arbetsluft, skruvmejslar, pneumatiska dérrépp-

ningar). Fér en betydande del av hela flodet
behdvs dock ett avsevért hogre system-
tryck pa cirka 20 bar. En av dessa forbru-
kare ar déackfyllningen. For att spara tid fylls
de enorma dacken inte via en ventil med
luft, utan luften férs direkt in mellan félg och
déck. Denna procedur tar bara nagra sek-
under. Har maste tryckluften arbeta med
ett tryck pa 14—15 bar. Annu hégre tryck,
namligen 18 bar, behdvs vid provbanken for
bromskretsarna.

Om tryckluft med hogre tryck &n nattrycket
krévs av produktionstekniska skal anvands
sa kallade boostrar. Dessa innovativa kom-
pletta system ar betydligt mer ekonomiska
for anvandningsomraden som, férutom nor-
mal styr- och arbetsluft, krdver hoégre pro-
cesstryck pa specifika punkter, jamfért med
att dimensionera hela tryckluftsférsérjning-
en for ett fatal hogtrycksuttag. "Det ar ef-
fektivare att punktvis 'boosta’
det befintliga nattrycket med
relativc sma kompressorer,
an att dimensionera hela
systemet till hégtryck for ett
fatal uttagspunkter”, sager
Oliver Pschirrer, férsaljnings-
chef for KAESER Tyskland.
KAESER erbjuder ett brett
utbud av hdgpresterande
booster-kolvkompressorer
som erbjuder den perfekta
I6sningen f6r en mangd olika
tillampningar. For nyttofor-
donstillverkaren, dar tryckluft

upp till 25 bar kravs, &r DN37CXL den opti-
mala |6sningen. Den hér versionen levere-
rar maximalt fléde (inloppstryck: 3—10 bar,
sluttryck: 1-45 bar, fléde: 2,26—19,60 m3/
min). Den vélgenomténkta och nyutveck-
lade anlaggningskonstruktionen ger forut-
om optimerad kylning &ven enkel atkomst
fér underhall och service. Den uppdate-
rade SIGMA-CONTROL-2-styrningen har
dessutom omfattande Overvaknings- och
styrfunktioner med flera granssnitt, &ven
for integrering i 6verordnade samkdrnings-
styrningar — med dynamisk reglering. De
IE4-elmotorer som anvands i N-seriens
boostrar har en sarskilt hdg verkningsgrad,
vilket avsevart 6kar driftekonomin. Den re-
ducerade energiférbrukningen  paverkar
inte bara produktionskostnaderna positivt
utan bidrar ocks4 effektivt till klimatskyddet.

Om hogre tryck behdvs vid vissa uttagspunkter ar det mer
ekonomiskt att punktvis "boosta” det befintliga nattrycket.

Oliver Pschirrer, férséljningschef for KAESER Tyskland



Standig produktionsokning: Tryckluftsstationen vaxer med behoven

REVOLUTIONERAR
FORPAGKNINGSINDUSTRIN

LINHARDT Group GmbH &r en av de ledande tillverkarna av aluminium- och plastfor-
packningar i Europa och vérldsledande inom aluminiumtuber for lakemedelsindustrin.
Sedan grundandet fér 80 ar sedan har foretaget varit familjedgt. Varden som kontinuitet
och palitlighet &r en integrerad del av féretagets verksamhet. LINHARDT &r partner till
manga ndjda kunder vérlden dver, fran globala koncerner till sma och medelstora fore-

tag — en sann "Hidden Champion”.

Néstan alla har nagot fran LINHARDT hemma. Férpackningsspeci-
alisten med huvudkontor i Viechtach, Niederbayern, tillverkar ndm-
ligen férpackningar fér vardagslivet. LINHARDT férpackar allt fran
produkter for halsa och skdnhet till sddant som ar 6mtaligt eller
vardefullt. Det framgangsrika medelstora féretaget ar, 80 ar efter
grundandet, fortfarande familjedgt. | den globalt verksamma kon-
cernen arbetar 1 750 medarbetare. Vid produktionsanlaggningarna
utvecklas, tillverkas och distribueras hogkvalitativa férpackningar
av aluminium och plast samt verktygs- och formdelar. Har tillam-

Bild: Fran vdnster: Andreas Schedlbauer och Stefan Ernst (bada fran LINHARDT)

och Michael Waldherr (KAESER).
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pas de allra hogsta GMP-kvalitetskraven. |

tre tyska och fyra indiska fabriker utvecklar

och tillverkar LINHARDT aluminiumtuber, plast-

tuber, aerosoldosor och andra férpackningar av aluminium och
plast. Produkterna ar indelade i fyra produktgrupper: Healthcare
(lakemedelsférpackningar, sdsom aluminiumtuber och tablettbur-
kar), Beauty (kosmetik), Home (livsmedel, industriella och tekniska
produkter samt pennor tillverkade av aluminiumrdr) och Time Out
(flaskor fér spritdrycker och energishots samt cigarrhylsor). Vissa
produkter ar patentskyddade, som exempelvis en
9,8 mm-tub fér dgon-
salva, vars utveckling
och produktion kraver
omfattande expertis. Di-
gitalisering och automa-
tisering ar redan djupt
integrerade i alla pro-
duktions-, logistik- och
planeringsprocesser.
Vid utvecklingen av nya
produkter &r hallbarhet
och cirkular ekonomi en
integrerad del fran bor-
jan. Bade fér aluminium-
och plastférpackningar
laggs stor vikt vid materialminskning och atervin-
ningsbarhet, och atervunnet post-consumer-ma-
terial anvands. For sina héllbara produktldsningar
har LINHARDT under de senaste aren fatt flera ut-
markelser, sdsom World Star Award och Deutscher
Verpackungspreis. Senast, ar 2024, belénades f6-
retaget for sin "Next Gen PCR-plasttub”, den férsta

plasttuben dar allt material bestar av 100 %
PCR-material och aven korken ar tillverkad
av 100 % PCR-plast.

Framgang kréaver utrymme

Forpackningsspecialistens  framgangskur-
va har 6kat kraftigt under de senaste aren,
vilket har resulterat i en standigt utékad
produktionsyta. Ar 2020 képtes en ny fabrik
i narliggande Linden, dar verktygstillverk-
ningen TEC.POINT nu &r inrymd. Ett ny-
byggnadsprojekt vid anlaggningen i Viech-
tach, som snart star fardigt, kommer att
erbjuda annu mer utrymme fér ytterligare
produktionslinjer. Denna snabba utveckling

Tack vare varmeatervinningen
sparar vi mycket energi eftersom
vi kan varma produktionsvattnet
till 88 °C utan kostnad.

Stefan Ernst, Deputy Director Operations and Technical Director

har ocksa paverkat tryckluftsférsérjningen:
varje gang tryckluftsbehovet nadde kapa-
citetsgransen ersattes gamla anlaggningar
med nya med stdrre kapacitet.

Tidigare bestod tryckluftsstationen i Viech-
tach av kompressorer fran olika tillverkare,
som var kopplade till en egenprogramme-

LINHARDTs anlédggning i Viechtach, Niederbayern, ligger i en vacker och naturskén omgivning.

rad styrning. Vid det senaste stora inves-
teringsprojektet inom tryckluftsférsérjning
(ar 2023), da aven den gamla, mest kraft-
fulla kompressorn ersattes av en KAESER
DSDX 305, stallde operatdren krav pa
bland annat ett behovsbaserat trycklufts-
hanteringssystem, optimerad underhalls-
och servicehantering, 6vervakning av hela
tryckluftsstationen, rapportering av driftdata
samt atkomst till data fér energihanterings-
andamal. Stefan Ernst (Deputy Director
Operations and Technical Director) och
Andreas Schedlbauer (ansvarig for fast-
ighetsteknik och medieférsérjning) minns
att den maskindvergripande styrningen
SIGMA AIR MANAGER 4.0 var en av de
viktigaste innovationerna under de senaste
aren. Systemet minskar tomgangstiderna
avsevart, mojliggdr en jadmn belastning av
kompressorerna och sékerstaller den totala
effektiviteten i tryckluftsstationen.

Rustad fér framtiden

Kompressorerna vid anlaggningar-
na i Viechtach och Linden har nume-
ra alla ersatts av nya, hdgpresterande
KAESER-kompressorer som palitligt och
energieffektivt tillgodoser behovet (nattryck
6,3 bar, fldde 75 m3/min). | Linden anvands
tva skruvkompressorer, BSD 75 SFC och
BSD 81, som &r kopplade via den ma-
skindvergripande styrningen SIGMA AIR
MANAGER 4.0. Vid anlaggningen i Viech-
tach anvands ytterligare ett SIGMA AIR
MANAGER 4.0-system som styr och
Overvakar fem KAESER-skruvkompres-
sorer (DSDX 305 SFC, DSDX 302, DSB

170 SFC, DSDX 245 och DSD 205). Tva
KAESER-tryckluftsbehallare med en kapa-
citet pa vardera 8 000 liter sékerstéller en
jamn férsérjning vid varierande behov. Efter
behallarna &r ett flertal tryckluftberednings-
komponenter installerade, vilka garanterar
en konsekvent hog kvalitet pa tryckluften.
Férutom energieffektivitet och trycklufts-
kvalitet &r principen om varmeatervinning
ocksa viktig for Stefan Ernst. Eftersom kom-
pressorerna ar utrustade med interna platt-
varmevaxlare kan varmen fran kompressio-
nen anvandas foér uppvarmningsandamal: ”|
produktionen behdvs varmt vatten med en
temperatur pa cirka 88 °C. Tack vare var-
meétervinningen kan vi spara mycket peng-
ar pa att varma vatten. Detta &r ocksa ett
steg mot att minska véxthusgaser och en
framtida koldioxidneutral produktion.”

KAESER report | 19



Sedan den neolitiska perioden (yngre sten-
aldern) for cirka 12 000 ar sedan, nar de
forsta ménniskogrupperna i den sa kallade
"Bordiga halvmanen” i Framre Asien borja-
de &gna sig at jordbruk och boskapsskot-
sel, har méanniskor forsékt tdmja naturen
genom att odla vilda grassorter till livsmed-
elsgrédor och odla dem pa sina falt. Sedan
dess har manniskor anvant bevattningssys-
tem. De tidigaste arkeologiska bevisen for
bevattning inom jordbruket ar cirka 8 000 ar
gamla och kommer fran Jordandalen. Un-
der de féljande artusendena spreds bevatt-
ning éver hela Persien, Mellandstern och
vasterut 1angs Medelhavet. Aven i den Nya
varlden anvande inkafolket, mayaindianer-
na och aztekerna omfattande bevattnings-
system.

Den globala vattenférbrukningen har 6kat
extremt sedan jordbrukets bérjan och fort-
satter att 6ka i takt med att den odlade mar-
kens omfattning vaxer. Enligt IAASTD-rap-
porten om vetenskapens och teknikens roll i
jordbruket férbrukar jordbruket idag 69 pro-
cent av det tillgéngliga sétvattnet i varlden.
Berakningar visar att den har siffran kan
O6ka med ytterligare 19 procent fram till ar
2050. Endast ett medvetet och ansvarsfullt
vattenhanteringssystem kan ge oss mdjlig-
het att méta de védxande utmaningarna.
Modern droppbevattning, som den idag
anvands inom jordbruket, &r en vatten- och
gbdningsbesparande  bevattningsmetod.
Den later vatten ldngsamt droppa genom
ett natverk av ventiler, rér, slangar och
droppanordningar, antingen p& markytan
eller direkt i véxternas rotzon. Tack vare en
vattenanvandningseffektivitet pa 95 till 100
procent kan droppbevattning, jamfért med
traditionella bevattningsmetoder, minska
vattenfdrbrukningen i en odlingsverksam-
het med upp till 60 procent och samtidigt
Oka skdrdeutbytet med upp till 90 procent.

Mer &n bara en droppe i mar-
ken

METZERPLAS Israel &r
specialiserat pa moder-

na droppbevattnings-
system fér jordbruk

och privat bruk. Den

har framgangsrika glo-

bala koncernen grunda-
des 1970 och har lange
agnat sig at utveckling och
tillverkning av ett brett utbud
av droppslangar fér bevattning,
PE-ledningsrér for vatten, avlopp och
gas samt friktionsreducerade anslutnings-
rér, och anvander enbart hdgkvalitativa och
ekologiska material. Metzer har anlagg-
ningar i Israel (huvudkontor), Ukraina, Ka-
zakstan, Indien, Thailand, Mexiko och flera
andra lander.

Sedan 2023 ar foretaget ocksa represen-
terat i Rumanien genom dotterbolaget
METZERPLAS EU S.R.L. Redan vid pla-
neringen av den nya byggnaden i Chitilia
(néra Bukarest) tdnkte man pa trycklufts-
férsérjningen, eftersom tryckluft behdvs
fér maskiner och anldggningar vid tillverk-
ningen av rér fér droppbevattning dven har.
For nérvarande drivs tva extruderingslinjer
féor PE-HD-r6r och en extruderingslinje for
PVC-rér, dér tryckluft anvdnds som pro-
cess- och styrluft. En sarskild tillampning
av tryckluft anvands vid kvalitetskontrollen
av slutprodukterna: Hér kontrolleras rérens
diameter, tjocklek och avstandet mellan
dropputgangarna genom att réret utsatts
for ett tryck pa 1,2 till 1,5 bar.

Vid valet av en lamplig leverantdr av tryck-
luftssystem lag fokus pa produkternas sar-
skilda energieffektivitet. KAESER o&verty-
gade pa alla punkter med sitt koncept "Mer
tryckluft med mindre energi”, som genom-
syrar hela deras produktutbud. Offerten
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Det finns inga tekniska problem

med kompressorns funktion.
Det ar en stor férdel for vart
foretag, som arbetar i treskift.

Constantin Hada, VD pa METZERPLAS EU SRL

baserades pa de krav som METZERPLAS Rumanien hade stallt:
lagsta tryck pa 6,2 bar, maximalt fléde pa 3,8 m3/min och renhets-
klass 1-4-2 enligt ISO 8573-1. Tryckluften i Chitilia genereras av
tvd KAESER-skruvkompressorer SK22 med inbyggda, energisnala
kyltorkar. SK-skruvkompressorerna ar sérskilt effektiva tack vare
deras optimerade skruvkompressorblock med den energibespa-
rande SIGMA PROFILEN. Dessutom bidrar Premium-Efficien-
cy-motorer och ett avancerat kylsystem med tvaflédesflakt till den
energisndla driften. Den interna kompressorstyrningen SIGMA
CONTROL 2 mojliggér effektiv styrning och évervakning av kom-
pressordriften. En del av den nya, moderna tryckluftsstationen ar
ocksa en tryckluftsbehallare pa 1 000 liter. Den utjamnar férbruk-
ningstoppar, minimerar antalet vaxlingar och ékar darigenom bade
kompressorns livslangd och effektivitet. For att uppna den nédvan-
diga tryckluftskvaliteten anvands en olje-vatten-separator av typen
AQUAMAT CF9 samt ett KAESER-filter av typen F46KE. Constan-
tin Hada (VD fér METZERPLAS Rumanien) ar mycket néjd med
tryckluftsstationens tillforlitlighet: "Vart féretag arbetar i treskift, och
vi har inte rad med avbrott i tryckluftsforsérjningen. Vi ar mycket
ndjda med tryckluftsstationens tillférlitlighet och effektivitet.”
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ProRheno AG grundades 1975 i Basel
som ett féretag med blandad &garstruktur.
ProRheno AG bestar av ARA Basel (kom-
munal avloppsrening), ARA Chemie Basel
(rening av kemiskt avloppsvatten) samt
slamhantering (férbrénning av avloppss-
lam). | den kommunala anldggningen ARA
Basel renas avloppsvattnet fran kantonen
Basel-Stadt och de omkringliggande kom-
munerna, inklusive en fransk och tva tyska
kommuner. Avloppsvattnet fran de stora ke-
miféretagen renas i en separat anldggning,
ARA Chemie Basel. Slammet fran bada
anlaggningarna férbranns i en gemensam
slamférbréanningsanlaggning. Restproduk-
terna fran slamférbranningen, som slagg
och aska, deponeras i ett sarskilt slaggrum
vid deponin Elbisgraben.

Ny teknik fér nya krav

ARA Basel ar ett av de stérsta reningsver-
ken i Schweiz. Den renar en avloppsmangd
pa cirka 86 000 kubikmeter per dag, vilket
motsvarar omkring 30 miljoner kubikmeter
per ar. Anlaggningen ar dimensionerad for
520 000 personekvivalenter. Omradet tack-
er en yta pa 76 300 m2 i Basel-Kleinhiining-
en. Bakgrunden till de omfattande om- och
nybyggnadsarbetena under de senaste
aren ar den reviderade vattenskyddslagen,
som stéller hégre krav pa rening, inklusive
kvaveeliminering. Dessutom har en extra
reningsniva for eliminering av mikroférore-
ningar integrerats i ARA Basel. Om- och
nybyggnaden gér reningsverket redo fér
framtiden. De nya systemen for trycklufts-
och 'blasmaskinsteknik har levererats av
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KAESER KOMPRESSOREN. | reningsver-
ket i Basel anvands tryckluft (8 bar) for ett
stort antal pneumatiska ventiler och spjall.
For sandfanget anvénds frekvensstyrda
KAESER-skruvblasmaskiner CBS 121
L SFC (7,5 kW). For den sa kallade styr-
luften anvands frekvensstyrda skruvkom-
pressorer CSD 105 SFC. Tva energisnala
kyltorkar, SECOTEC TE 102, anvands for
att torka tryckluften under sommaren, en
uppgift som under vintern hanteras av tva
DC 75-adsorptionstorkar. Dessa har en
lagre tryckdaggpunkt, vilket férhindrar pro-
blem med laga temperaturer i rérledningar-
na. For den sa kallade driftluften till de tre
férbranningsugnarna (slamférbrénning) an-
vands skruvkompressorer DSD 202. Aven
vid ventilation av processvattnet i Anamox-
processen anvands tryckluft, som genere-
ras av frekvensstyrda skruvblasmaskiner
CBS 121L SFC. | sandfiltreringen i den nya
fjarde reningsnivan anvands blasmaskiner
av typen BB 69 C (5,5 kW).for att cirkule-

.

ARA Basel: Storsta reningsverkbygget i Schweiz

Ombyggnation utan driftstopp

Under de senaste aren har ARA Basel varit platsen for Schweiz stérsta reningsverksbyggprojekt. Anledningen till de omfattande om- och nybyggnads-
arbetena vid det kommunala reningsverket ar de reviderade kraven och gransvardena i den uppdaterade schweiziska vattenskyddsférordningen (2023).
Utmaningen var att avioppsreningen behdvde fortsatta utan avbrott under hela byggtiden.

ra tilloppskanalen och av typen FB 621 C
(75 kW) for att spola tillbaka filtercellerna.

Blasmaskinsluft for biologiska
reningsprocesser

For den biologiska reningen av avlopps-
vatten behdvs blasluft fér luftning. Har an-
vands den sa kallade SBR-metoden (engel-
ska: Sequencing Batch Reactor), en variant
av den konventionella aktivslamsmetoden.
Aktivslammet i den hér biologiska renings-
anlaggningen med batchdrift bestar huvud-
sakligen av mikroorganismer som bryter
ner de féroreningar som &r Idsta i avlopps-
vattnet. Det sarskilda med SBR-metoden ar
att reningsprocesserna i SBR-reaktorn inte
sker rumsligt separerade utan i tidsféljd.
Det vill sdga, den konventionella rumsliga
separationen av de biologiska processer-
na och sedimenteringen ersatts har med
en tidsmassig uppdelning. Det inkomman-
de avloppsvattnet samlas upp i en buffert,
renas portion fér portion och leds slutligen
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bort vid slutet av en reningscykel. Malte
Alpers, driftstekniker vid ProRheno AG,
funderade redan under planeringsfasen
pa den tekniska utrustningen for ventila-
tionen: "Vara bassanger har ett sarskilt
stort vattendjup pa 8,7 meter, vilket kraver
stora méngder luft under luftningscykler-
na vid specifika tidsintervall. Den totala
cykeln varar i 6 timmar, varav luftningsfa-
sen tar cirka 2,5 timmar. | bérjan behdvs
extremt mycket syrgas under ungefar en
timme, darefter féljer ett kortare intervall
dar luftmangden regleras nedéat. De frek-
venta starterna och stoppen skulle kunna
skapa problem for vanliga blasmaskiner
eller skruvblasmaskiner.”

Men KAESER-turboblasmaskinerna kan
tack vare den kontaktfria magnetlagring-
en och de ldga masskrafterna utan pro-
blem slas pa och av hur manga ganger
som helst.” Beslutet foll darfér pa turbo-
blasmaskiner. | ARA Basel anvands upp
till fem SBR-reaktorer samtidigt i luftnings-

fasen, dar varje reaktor férses med syrgas
fran en av totalt sex turboblasmaskiner av
typen PillAerator HP 9000 (300 kW) fran
KAESER. Tack vare den direktkopplade
hogfrekvensmotorn utan vaxelldda behdvs
varken smérjmedel eller andra slitdelar, vil-
ket innebar att underhallet enbart bestar av
att byta luftfilter. Denna framtidsorienterade
konstruktion ar darfér det basta valet for till-
lAmpningar som SBR-reaktorerna vid ARA
Basel.

Under | 7 n forses varje reaktor med
syrgas talt sex turboblasmaski-
nern, Aerator HP 9000 (300 kW) fran KAESER.

Tack vare turboblasmaskinernas magnetlagring kan de slas
pa och av hur manga ganger som helst utan problem.

Malte Alpers, driftingenjor




Avsandare

KAESER KOMPRESSORER AB
Box 7329
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Fnkus pa hallbarhet

VARMEATERVINNING

Rétt beslut - Spara energi pa ett hallbart satt

Energieffektiv — Anvéndning av kompressorns s
rumsuppvarmning, kompletterande varmesystem
av processvatten

Hallbar - Betydande COZ-besp;m_gspotential_"

Behovsbaserad - Vattnets inlopps- och utloppstemperaturer :

anpassas efter kundens specifika behov

Flexibel - Tillganglig fran fabrik och for komplette
befintliga system 5

B 8@ Hallbart med PostMord
Sverige, Port Payé

Ej retur

ke

pillvarme for
eller uppvarmning

Finansieringsméjligheter — Statliga finansiering
for energieffektiva atgarder

www.kaeser.com

FLEXIBILITET FOR ALLA BEHOV



