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KAESER MATTEKNIK

Det osynliga blir synligt

Samla, analysera och skapa nytta av data — med intel-
ligenta sensorer fran KAESER KOMPRESSOREN kan
hela tryckluftssystemet évervakas kontinuerligt. Tillférlitliga
sensorer och "konstgjorda 6gon” identifierar avvikelser i tid
och méjliggdr snabba atgarder. En kontinuerlig optimering
av tryckluftforsérjningen dkar effektiviteten och minimerar
kostsamma driftstopp.

Central 6vervakning och tillgang till nyckeltal via trycklufts-
hanteringssystemet SIGMA AIR MANAGER 4.0 ger stéd
for visualisering och dataanalys. Avvikelser fran gransvar-
den registreras omedelbart. All data och information
tillgéngliggdrs och vidareférmedlas centralt.

Tillstandsévervakningen gor det mdjligt att visa utvalda
parametrar (t.ex. tryck, temperatur och tryckdaggpunkt)
samt nyckeltal (KPI:er) och f6lja driftférhallandena for
alla anslutna komponenter. Det ger dig full kontroll ver
tryckluftssystemet och gér det mojligt att optimera ener-
gianvandningen pa ett riktat satt — fér maximal effektivitet
och hdg tillganglighet.

Vi genomlyser systemet
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Fér KAESER har en heltdckande och konsekvent syste-

minriktad syn pa tryckluftsforsérjning alltid varit avgérande:

Som systemleverantér erbjuder KAESER skraddarsydda
helhetslésningar som ar exakt anpassade till kraven pa
mangd och kvalitet i varje anvéandningsomrade.

Malet ar full transparens i processerna och deras sam-
band. Det ar férst nar dessa samband férstas som tillf6r-
litiga prognosmodeller kan utvecklas. Hogsta prioritet ar
alltid: leveranssakerhet och effektivitet.

Mer tryckluft med mindre energi!
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Oversikt dver alla fordelar
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Intelligenta sensorer
for koncentrerad informationsformedling

Nitverk via KAESER SIGMA NETWORK med Power over Ethernet
for enhetlig datainsamling

Stod for klassiska signaler
for enkel uppfiljning

Intuitiv Plug & Play-installation
for hog anvandarvanlighet

Tillforlitliga och mangsidiga matmetoder
for hog flexibilitet

Realtidsdvervakning
for okad transparens och kortare reaktionstider

Snahb och enkel dataanalys
for hogsta effektivitet
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MATTEKNIK

Full kontroll over processen

Med MATTEKNIK i KM-serien fran KAESER far du nar
som helst en tydlig éverblick éver tryckluftsproduktionen,
energianvandningen samt den producerade mangden och
kvaliteten pa tryckluften.

Enbart métningar rcker inte langre: Med riktad anvandning
av avancerad matteknik kan samband identifieras och atgar-
der sattas in i ett tidigt skede. Det sékerstéller tillganglighet
och minimerar produktionsstopp.

Sensorer &r mer an en datakalla: | kombination med 6kad
datatransparens via tryckluftshanteringssystemet SIGMA
AIR MANAGER 4.0 levererar sensorer inte bara matvarden,
utan ocksa vardefull information.

Samband och logikkedjor blir tydliga: Smart sensorteknik
mdjliggér omfattande statusévervakning direkt vid anvand-
ningspunkterna. Det har férdelen att antalet nédvéandiga
sensorer och granssnitt kan minskas. Det sanker kostnader-
na och eliminerar potentiella felkallor.

Gor data till information och fa nya insikter for att optimera
dina processer ytterligare, planera riktade serviceinsatser
och identifiera nya mojligheter till kostnadsbesparingar.

Oavsett om det galler spanningskvalitet, effektférbrukning,
producerat fldde, temperaturer eller tryck — vi registrerar och
visar det.

KM AA/A (Insugnings- eller omgivningsforhallanden i rummet)
KM EA/A (Energi6vervakning av tryckluftsproduktionen)

KM FA/P
KM PA/B

KM PA/A (Kvalitetsévervakning / tryckdaggpunkt efter behandling)
KM FA/T

Producerat fldde fére behandling)

Inlopps- eller utioppsférhallanden for systemkomponenter)

(
(
(
(
(
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Forbrukningsfléde och dess fordelning)

Anpassad till driftforhallandena

Overvaka systemets prestanda. Utrustningen kan anvan-
das for olika rérdiametrar och ger full flexibilitet.

Allt-i-ett: Intelligenta sensorer

Nar du anvander en sensor — goér det ratt. Varje sensor
registrerar flera varden vid matpunkten. Det gér det méjligt
att identifiera och forbattra effektiviteten — anpassat till
varje tillampning och varje behov.




Alla energidata samlade -
i mohilen eller pa datorn

Behall 6verblicken

Det hinger pa fordelningen# #

Starta med ratt KAESER MATTEKNIK f5r en heltackande
registrering av processdata. Tas en stor del av dina data
fortfarande inte till vara eller anvands de inte pa ett smart
satt? Lésningen: Modern matteknik med intelligent hante-
ring av méatdata.

For att uppfylla kraven pa modern méatteknik och individu-

ella tillampningar star KAESERs hardvaruteknik i centrum.

Den &r enkel att installera och konfigurera.

Hall koll pa tryckluftsférbrukningen: Det kalorimetriska fl6-
desmatinstrumentet mater ner mot néra noll och registre-
rar &ven sma mangder, till exempel lackage. Du ser exakt
hur mycket tryckluft som gar férlorad pa vagen till anvand-
ningsomradet. Det gor det mojligt att genomféra riktade
optimeringar i tryckluftssystemet. Matvardena registreras
och analyseras med hdg noggrannhet, vilket ytterligare
Okar effektiviteten i produktionen. Mojligheterna for utdata
ar manga: Se exempelvis en splitsekundvisare eller fa
larmmeddelanden direkt. Via anslutning till KAESER
SIGMA NETWORK finns alla data samlade centralt, och
matvardena kan aven nés online.

Identifiera lickage

Med vart kalorimetriska métférfarande kan verklig tryck-
luftsférbrukning och dven mycket sma fléden matas
tillforlitligt.

Kontinuerlig dvervakning

Det krévs processévervakning fér att undvika onddiga
kostnader eller driftstopp — och den méaste ske kontinuer-
ligt. Ha alltid kontroll éver vilken process eller produktions-
linje som férbrukar tryckluft och hur kvaliteten ser ut.
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Plug & Play: Enkel installation

En G'2"-kulventil i rérledningen racker for installatio-
nen. Sensorn kan stromférsérjas via KAESER SIGMA
NETWORK-granssnittet med Power over Ethernet.



Insugs- eller omgivningsférhallanden

KM AA/ A (Ambient Analyser Advanced)

Métinstrumentet dvervakar rums- och insugsférhallanden. Perfekt fér att beddma omgivningstemperaturen. Den faststaller
under vilka omgivningsférhallanden komponenterna i en tryckluftsstation drivs och hur stor andel fukt som kommer in i syste-
met. Drift- och insugsférhallandena ger information om komponenternas korrekta funktion och gér det méjligt att hanvisa till
tryckluftsférbrukningen.
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Atmosfartryck Temperatur Relativ fuktighet

Tekniska data

Matning - Insugsforhallanden

- Atmosfariskt tryck
Métvérden - Temperatur
- Relativ fuktighet

Temperaturomrade -20 till 60°C
Absolut tryck 300-1100 hPa(a)
Anslutning KAESER SIGMA NETWORK

Relativ fuktighet 5-95 % RF

1x AIO 4-20 mA
1x DI larmutgang
18 1ill 36 V DC eller PoE

Energidvervakning av tryckluftsproduktionen

KM EA/ A (Energy Analyser Advanced)

Matinstrumentet &r en multifunktionell natanalysator.
Overvakar kvaliteten och tillférlitligheten i spanningsfor-
sOrjningen samt registrerar alla vasentliga varden och
nyckeltal. Darmed utgdr systemet en komplett [6sning fér
modernt energidatahantering (t.ex. ISO 50001) och analys
av spanningskvalitet. For hantering av energidata kan en-
heten nar som helst kompletteras med kalibreringsgiltighet
i enlighet med MID (Measurement Instruments Directive).

Utrustningen mojliggér dokumentation av energibesparing-
ar samt debitering via lampliga MID-kompatibla matpunk-
ter. Matinstrumentet uppfyller &ven kraven for verifiering av
spanningskvalitet (t.ex. enligt EN 61000-2-4).

Tekniska data

- Energi

M A H .
atning - Kvalitetsanalys och balans

- Effekt

- Spénning

- Strém

- Spénningsfel

- Harmoniska dvertoner
- Upp till 800 métvarden

EWEG )

(AESER SIGHA NETWORK
3 spanningsmatingangar (600 V, CAT Ill)

Métning i nat med nominella spanningar

Upp till L-L 720 Vrms och L-N 417 Vrms (enligt IEC)

Stod for strémtransformatorer med sekundarstrommar .../1A och .../5A

3 strémingangar (via strémtransformatorer som installeras genom kundens forsorg)
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Producerat fléde fére behandling

KM FA/ P (Flow Analyser Pressure)

Flédesmataren ar idealisk fér att bestimma det genere-
rade flédet vid hdga temperaturer och i luft med en hégre
fuktkoncentration. Detta mdjliggér métning direkt efter
kompressorerna.

Tekniska data

- Fléde

Métning - Dynamisk trycksond

- Fléde

- Tryck
Métvarden - Temperatur

- Volym

- Flédeshastighet

(AESER SIGHA NETWOPK

Tryckomrade Max. 16,0 bar(0)

1x AIO 4-20 mA
1x DI larmutgang
18 1ill 36 V DC eller PoE

For sma rordiametrar
finns den dven som
inlinevariant.

Inlopps- och utloppsférhallanden fér systemkomponenter

KM PA/ B (Process Analyser Basic)

Matenheten ar perfekt for att beddma systemtrycket. Det
g6r det mdjligt att identifiera besparingspotential, till exem-
pel sénkning av systemtrycket och filterbyten.

Dessutom kan komponenternas in- och utgdende tem-
peraturer dvervakas. Tidig detektering av férhdjda in-
loppstemperaturer i bearbetningskomponenterna skyddar
tillférlitligt mot éverbelastning.

Tekniska data

- Tryck
Métvérden - Temperatur

(AESER SIGHA NETWOFK

1,0 bar (6)

1,6 bar (6)

Tryckomrade 10,0 bar (6)
16,0 bar (6)

50,0 bar (6)

1x AlO 4-20 mA
1x DI larmutgang
18 till 36 V DC eller PoE
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Kvalitetsbvervakning/tryckdaggpunkt efter uppbehandling Forbrukningsfléde och dess férdelning

KM PA/ A (Process Analyser Advanced) KM FA/ T (Flow Analyser Temperature)

Flddesmataren &r idealisk for att mata det anvanda
flédet vid dverlamningspunkter efter tryckluftsbehandling
eller fére processer. Detta gor det méjligt att bestdmma
volymen eller férbrukningen fér produktionsomraden eller

Matinstrumentet ar perfekt fér att beddma tryckluftens
kvalitet. Tryckdaggpunkten bestams tillforlitligt, inlopps-
och utloppstemperaturen f6r komponenter samt trycket
Overvakas samtidigt. Vid anvéndning av tryckluft i produk-

tionen ar det avgdrande att vissa gransvarden féljs. Med processer. Dessutom kan lackageméangder detekteras

ratt dvervakning kan driftstérningar och produktionsstopp med den kénsliga enheten.

undvikas.

4 ) 4 )

"Alltid full kontroll over i
kvaliteten - tillforlitligt Ilﬁlilrl:]ar uk:Iiln;?; : over
och sakert.” ' 1

. J . J

Tekniska data Tekniska data

- Flode

Matning - Kalorimetrisk

Matning - Tryckdaggpunkt

- Flode

- Tryck

- Temperatur

- Volym

- Flédeshastighet
- Lackagefléde

- Tryckdaggpunkt

- Tryck
Métvarden - Temperatur

- Relativ fuktighet

- Koncentration

Matvarden

(AESER SIGHA NETWOPK

1,6 bar (9)
. 10,0 bar (6)
Tryckomrade 16,0 bar (6)
50,0 bar (6)

1x AlO 4-20 mA n
1x DI larmutgang For sma rordiametrar L
finns den dven som
18 i 36 VV DC eller PoE b —_——

(AESER SIGHA NETWORK

- Max. 16 bar
- Upp till 50 bar utan tryckmétning

1x AIO 4-20 mA
1x DI larmutgang
18 1ill 36 V DC eller PoE

Tryckomrade
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Processdatainsamling

Rumsovervakning och tillganglighet

effektiv styrning av kompressorerna och visar om produk-
tionen kan fortsatta utan risk.

Optimeringar i rérnatet eller installation av tryckluftsbehal-
lare pé kritiska punkter i systemet ar ofta bepro-
vade atgéarder for att undvika tryckvariationer
eller kunna sanka systemtrycket. Férbéttringar
kan initieras pa ett riktat satt. S sparar du
kostnader och behaller éverblicken.

Hur "fingeravtrycket” fér en tryckluftstation ska se ut beror
alltid pa kraven och hur dessa omsétts i praktiken. Utifran
olika problemstéliningar presenterar KAESER praktis-

ka metoder for datainsamling. Oversikten fungerar som
vagledning.

Ytterligare analysméjligheter: Registrering av temperaturer
i mellanled eller trycket efter tryckluftsgeneratorerna, fére
och efter behandling. De insikter som fas visar ytterligare
optimeringspotential i tryckluftsférsériningen. For varje pro-
duktionsprocess géller: Tryckluftens tillganglighet méste
vara saker. Med KAESER MATTEKNIK 6kar du driftsaker-
heten. Nar de anvands pa ratt satt ger vara matinstrument
vardefull information om producerat fléde, utloppsférhal-
landen efter uppbehandlingskomponenter och eventuella
tryckfall.

Overvakning av rummet underskattas till exempel ofta.
Men just insugnings- och omgivningsférhallanden kan i
hég grad paverka bade komponenterna i tryckluftstationen
och tryckluftens kvalitet.

Dessutom ar dessa foérhallanden mycket vardefulla vid fel-
analys och anvands exempelvis for flddesreglering i fléktar,
vakuumreglering och dynamisk kompensation till normflé-
de. De uppmatta parametrarna sakerstéller att systemfel
som uppstar pa grund av avvikelser kan férhindras pa ett
tillférlitligt satt.

| idealfallet 6vervakar du férdelningen i de enskilda led-
ningsgrenarna med anpassade flédesmatare. Med dessa
kan du &ven registrera lackage och exakt faststélla vart

_ . . ryckluften tar vagen.
En av de viktigaste processparametrarna ar trycket vid tryckluften tar vage

o6verlamningspunkten. Det har avgérande betydelse for en

Vagen kan vara komplex fram till anvandningspunkten

Anpassat till dina hehov
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Beteckning KM AA/A KM EA/A KM FA/P KM PA/B KM PA/A KM FAIT DHS 4.0
Energi- Omgivnings-
Flodes- Flodes- Sikerhets- - a
- Omgivnings- Energimétning {natmng . Processluft "matnlng . anordning anawsatﬂr fﬂl‘ha"andfm
Beskrivning s " Forfarande: Processluft Forfarande: .
forhallanden Power quality Differenstryck- Tryckdaggpunkt Termiskt Tryckhdllnings-
ensiry san system « Effektbehov » Atmosfériskt tryck
métning métforfarande L ) ) )
* Spanningskvalitet « Relativ fuktighet
* Reststrom- » Temperatur
Overvakning
Spanning Fléde - Tryckdaggpunkt E':Ogs « Uppfyllande av lag-
Atm. tryck Strom Tryck Trvek - Tryck Tem iralur stadgade krav
Métvarden Luftfuktighet Effekt Temperatur Temg:eratur - Temperatur Vglym Tryck -
Omg. Temperatur ) Spanmn_gsf_gl ) Volym_ - Abs. fuktlghet Fiodeshastighet Forhrukat
Gver 800 métvarden Flédeshastighet - Koncentration A -
Lackagefléde "0de
. Mer &ndamalsenlig regist-
Overvakningspaket KM AA/A KM EA/A KM FA/P KM PA/B KM PA/A KM FATT DHS 4.0 rering av forbrukningsen-
heter med kalorimetrisk
Rumsévervakning Rekommendation Genererat matprincip
med SIGMA AIR MANAGER 1x - - Tillval Tillval Tillval | Tillgénaliahet -
4.0 (Standard) genglig flode
" « Tryck- och temperatur
N . . . Rekommendation
Tillgénglighet Min. 1 x - - Min. 2 x - Min. 1 x Il Tilganglighet kompenserad gasmétare
med dynamisk trycksond
i « Kan &ven anpassas
Kvalitetsévervakning Min. 1 x - - Min. 2 x Min. 1 x - Re“komnjenfi'fm.on . .p _ Prﬂcessm"
| séker forsérining dynamiskt till omgivnings-
forhallandena * Tryckkvalitet
Kvalitetsévervakning plus Min. 1 x Min. 1 x - Min. 2 x Min. 1 x Min. 1 x Re;l_komnjerldg'tpn © Diggepouinti
| séker forsorjning » Medietemperatur
Energi6vervakning och -styrnin Min. 1 x Min. 1 x Min. 1 x Min. 1 x - Min. 1 x Rekommendation
g g g X . - - ' Il Tillganglighet
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Processdatainsamling

Kvalitetsovervakning och kvalitetsovervakning plus

4 Kvalitet ar en sjalvklarhet for KAESER. Det skapar driftsa-
y - kerhet i verksamheten. Tryckluft &r en nddvéndighet i nds-
i tan all produktion. Darfér ar det avgérande att tryckluftsfér-

- - sorjningen ar ekonomisk och att ratt kvalitet uppréatthalls.

KAESER MATTEKNIK hjalper dig att undvika ovantade
driftstopp och déarmed kostsamma stillestand. Med var
kvalitetsévervakning kan du rikta fokus mot de kritiska

punkterna i tryckluftstationen.

For en optimerad tryckluftsproduktion ar det viktigt att
Overvaka och analysera f6ljande faktorer: Lackstrémmar,
spanningskvalitet, effektférbrukning, insugs- och omgiv-
ningsférhallanden, tryck, temperatur, fléde, lackage, tryck-
daggpunkt, differenstryck samt maskinens interna varden
och driftstatus.

For: | slutdnden maste du kunna lita pa att systemet leve-
rerar det du férvantar dig. Matteknik fran KAESER varnar i
god tid nér gransvarden éverskrids.

Detsamma galler for tryckluftskvaliteten. Orsaken till brist-
fallig tryckluftskvalitet &r ofta inte uppenbar. Vara sensorer

vandningsomrade och krav

gor det osynliga synligt. Redan sma variationer i tryck-
daggpunkten kan leda till kostsamma kvalitetsforluster.
Orsaken &r ofta att grénsvarden f6r insugningsférhallan-
den inte uppfylls.

Med var kvalitetsdvervakning synliggdrs optimeringspoten-
tialen snabbt och effektivt. Genom att anvinda KAESER
MATTEKNIK férbéattrar du ditt tryckluftssystem langsiktigt.

Vid behov utfér vi d&ven matningar av tryckluftens kvalitet.
Med stdd av laboratorieanalyser underséker vi samman-

sattningen av tryckluften samt kvarvarande aerosoler och
partiklar.

Vart erbjudande: Specifika kvalitetsméatningar anpassade efter an-
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Processdatainsamling

Energiovervakning

Ofta reduceras ett tryckluftssystem till enbart kompres-
sorerna. De uppfattas i manga féretag som sjélva kdrnan

i tryckluftsproduktionen. Men inte riktigt: | sjalva verket
handlar tryckluftsférsérjning om ett komplett system besta-
ende av produktion, férbrukning, distribution och behand-
ling.  manga fall &r det den "svagaste” lanken som avgér
hur effektivt tryckluften utnyttjas.

KAESER MATTEKNIK hjalper till att spara energi och ger
insikt i hur tryckluft produceras, anvénds och distribueras
pa ett effektivt satt.

Nar verksamheten vaxer 6kar ocksa kraven pa trycklufts-
forsorjningen. Vart mal: Erbjuda system som férdelar
tryckluften optimalt och utan onddiga férluster. Det maxi-
merar Idnsamheten och minimerar underhallskostnaderna.

Komponenter (kompressor, tork)

Darfor staller vi féljande fragor: Hur férdelas tryckluften?
Var férbrukas vilka mangder? Hur stort ar lackaget? Hur
stor &r den totala energianvandningen?

KAESER MATTEKNIK ger svaren: Med omfattande
sensorteknik kan tryckluftsférsérjningen goras driftsaker,
underhallssnal och energieffektiv. Oavsett anvandnings-
omrade och férbrukning erbjuder KAESER rétt 16sning fér
dina individuella behov.

Med KAESER métteknik minskar du energiférbrukningen
och reducerar ditt koldioxidavtryck.

Tryckluftsstation

Skapa faktaunderlag

Vara certifierade och kalibrerade métinstrument kan an-
vandas Overallt. Oavsett om du vill debitera eller analysera
din férbrukning véljer du de KPl:er som &r relevanta for
just din verksamhet.

Utvirdera enkelt optimering av energianvindningen

Med energitvervakning far du insyn i dina energifléden i

realtid. Det har aldrig varit enklare att spara energi effektivt.

Tryckluftsfordelning

19



Kundnatverk

SIGMA AIR
MANAGER 4.0

SIGMA AIR

Eﬁa MANAGER 4.0
Server

KAESER GONNECT

Styrsystem (SCADA*)

* SCADA star fér Supervisory Control
and Data Acquisition (6vervakning,
styming och datainsamling)

o

KAESER SIGMA
NETWORK

i=m =B

SIGMA CONTROL AQUAMAT CONTROL

Tryckluftsstation

Tryckhallningssystem 4.0

KAESER PLANT
CONTROL CENTER

siema Y
CONTROL

Router

Gateway, brandvigg

SIGMA AIR MANAGER 4.0

SIGMA CONTROL SMART ECO CONTROL 3

Processdatainsamling

Sammankoppling av alla komponenter

till ett effektivt system

Genom att registrera och analysera tillstands- och prestan-
dadata fran en kompressor méjliggdrs prediktivt underhall.
Avvikelser identifieras i ett tidigt skede och vid fel kan
orsaken analyseras med hjalp av langtidslagrade data.

Allt sammankopplat, full dverblick: Via granssnittet
KAESER CONNECT har du alltid kontroll éver status och
alla nyckeltal for din tryckluftstation — i realtid och pa valfri
enhet. P4 detta satt kan du enkelt dvervaka tryckluftsfor-
sorjningen pa distans. Dessutom underlattar omfattande
rapportering och smidig dataexport dokumentation och
digitalisering.

Smart tryckluft: KAESER driver utvecklingen inom kom-
pressortekniken framat genom att koppla samman alla
komponenter. | en optimalt utformad kompressorstation
skapar samspelet mellan decentraliserad intelligens i kom-
ponentstyrningen och central intelligens i det évergripande
tryckluftshanteringssystemet SIGMA AIR MANAGER 4.0
basta méjliga forutsattningar for datautbyte och efterfoljan-
de analys. Det gér det méjligt att analysera tidigare han-
delser, forutse framtida utveckling och férebygga problem.

Central intelligens: SIGMA AIR MANAGER 4.0 &r navet
dar alla data och parametrar i tryckluftstationen samlas.
Via det sdkra KAESER SIGMA NETWORK tillhandahaller
systemet foljande information: Kompressorernas driftdata,
stdrningar, forbrukningsménster, hela tryckluftssystemets
effektivitet samt ansluten kringutrustning som tryckluftstor-
kar, kondensatavledare och -behandlingsenheter, liksom
omgivningsférhallanden och processdata.

KAESER

SIGMA

NETWORK

—

Kan integreras i styrsystem: Det effektiva samspelet
mellan KAESER matteknik och SIGMA AIR MANAGER
4.0 fungerar inte bara som central datainsamling — data
kan lagras i upp till ett &r och hamtas fran systemet — utan
kan aven dverforas till befintliga styrsystem. Det sker via
standardgranssnitt.

Om inget styrsystem finns kan data enkelt skickas via
webbserver till vanliga enheter och visas i en webblasare.
Det ger enkel atkomst till information om tryckluftsférbruk-
ning, energianvandning, driftdata och stérningar. Du far
darmed I6pande kontroll éver dina kostnader. Relevanta
dataexporter och rapporter for certifieringar kan dessutom
tas fram enkelt.

KAESER MATTEKNIK i kombination med SIGMA AIR MANAGER 4.0
hildar en effektiv helhet. Skanna QR-koden for att fa mer information
om framtidens samkorningsenhet.
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KAESER KOMPRESSOREN — Garanten for hallbarhet

Grunden for produktutveckling

KAESER satter nya standarder for tillférlitlighet, effektivitet och hallbarhet. Det kan vi dock inte n&ja oss med. Vara produkter
och tjanster optimeras kontinuerligt. Med féljande syfte: For att uppna annu béttre energieffektivitet, hdgsta mojliga trycklufts-
forsérjning och en optimal total ekonomi fér kunden. KAESERs produkter ar utvecklade pa ett sddant sétt att de inte bara ar

hogeffektiva under drift, utan ocksa for att halla energiférbrukningen sa 1dg som mdjligt under tillverkningen. Vid investeringar
och vid inkdp fokuserar vi pa energieffektiva produkter och tjanster. KAESERs innovationer bidrar avsevart till att minska
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RETHINK

Tank nytt, tank om!

Hallbara produktstrategier kraver nya metoder
och ansatser.

KAESER utbildar medarbetarna pa Hasso
Plattner Institut in Design Thinking och uppnar
darigenom nya och innovativa metoder for
produktutveckling.

XIS
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a
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RESEARCH

Utveckla kunskap!

KAESER har sedan éver 100 ar kontinuerligt
utvecklat sitt know-how inom tryckluftsteknik.

| dag utgér de senaste simulerings- och berak-
ningsverktygen samt validering av prototyper
grunden fér kunskapsinhamtning.

Detta ar grunden for en resursbesparande,
hégeffektiv och tillférlitlig tryckluftsférsérining.

energiférbrukningen och spara driftkostnader. Dessutom bidrar de till att spara resurser och minska utsldppen. Med vara en-
ergieffektiva I6sningar hjélper vi vara kunder att agera héllbart och miljévanligt. Trogen KAESERs filosofi: "Mer tryckluft med
mindre energi” — vara produkter fungerar inte bara mycket ekonomiskt och miljévanligt under drift, utan anvander ocksa sa fa
vardefulla miljdresurser som maéjligt under produktion, férséljning och service.

REDUCE

Minska resursanvandningen!

Den storsta resursforbrukningen sker inom
tryckluftstekniken under mangarig drift.

Darfor maste tryckluftsférsdrjningen vara ener-
gibesparande. Fér KAESER éar effektivitet det
framsta malet.

¥

REPAIR

Underhallsvinlig konstruktion!

Underhallsvanlig design och reparationsbarhet
utvarderas och optimeras redan under utveck-
lingsprocessen av KAESERSs servicetekniker.
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Mer tryckluft med mindre energi

Vi finns over hela varlden

KAESER KOMPRESSOREN ar en av varldens storsta
tillverkare och leverantérer av kompressorer, trycklufts-
och blassystem och finns éver hela varlden.

| 6ver 140 lander levererar egna dotterbolag och sam-
arbetsféretag toppmoderna, effektiva och palitliga tryck-
luftsanldggningar och blasmaskiner till anvandarna.

Yrkeserfarna konsulter och ingenjérer erbjuder omfattan-
de radgivning och utvecklar individuella, energieffektiva
I6sningar for alla anvandningsomraden inom tryckluft och
bladsmaskiner. Den internationella KAESER-gruppens
datornatverk gor systemleverantérens kunskaper
tillgangliga fér alla kunder éver hela varlden.

Den hégt kvalificerade, globala férsaljnings- och service-
organisationen garanterar inte bara optimal effektivitet
utan ocksa hégsta méjliga tillganglighet for alla KAESER
produkter och tjanster.

A | s SREE KAESER Kompressorer AB

1SO 9001:2015
TovRnaiaga | 041 Al Box 7329 — 187 14 Taby — Telefon: 08-544 443 30
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