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Teknik for en ljus framtid

Overkonsumtion av andliga resurser och Klimat-
forandringar ar stora utmaningar fér mansklighet-
en som vi maste ta itu med. Men det handlar inte
bara om att avst fran saker, utan framfor allt om
att anamma och genomféra effektiva tekniska 16s-
ningar inom viktiga omraden som energieffektivitet,
hallbarhet, resursbevarande, erséttning av fossila
branslen, energibesparing och klimatfdrandringar s&
att vi kan bana vagen for en hallbar och ljus framtid.

Energieffektivitet innebar att uppna mer med min-
dre. Detta kraver forbattringar och optimering av
alla enheter, maskiner och industriella processer sa
att de kan leverera hogsta prestanda med minimal
energiférbrukning. Detta sparar inte bara kostna-
der, utan minskar aven avsevart koldioxidutslap-
pen och sparar pa andliga resurser. P& KAESER
KOMPRESSORER strévar vi efter att kontinuerligt
forbattra energieffektiviteten i alla vara kompresso-
rer, bldsmaskiner, tryckluftstorkar och évrig utrust-
ning som finns i tryckluftsstationer. Maskinévergri-
pande datorsystem férbattrar dessutom i hdg grad
samspelet och effektiviteten i hela tryckluftsstatio-
nen.

Det &r viktigt att hushalla med resurser eftersom alla
materiella resurser &r andliga. Det ar darfor viktigt
att anvanda resurserna medvetet, till exempel ge-
nom sparsam anvandning, atervinning, ateranvand-
ning eller erséttning av fornybara material. KAESER
KOMPRESSORER strévar systematiskt efter att
anvanda material sparsamt och sékerstalla att alla
material som anvands &r atervinningsbara nar det
ar mojligt.

Fossila brénslen som kol, olja och naturgas &r inte
bara éndliga. Férbranningen av dem &r ocksa en av
huvudorsakerna till utsléapp av vaxthusgaser. Férny-

Michael Brask
VD Kaeser Sverige

bara energikallor som sol, vind och vatten erbjuder
daremot rena och outtdmliga energikallor. Over-
gangen till fornybar energi ar inte bara ekologiskt
fornuftigt och nddvéndigt, utan det dppnar ocksa
upp betydande ekonomiska méjligheter genom kon-
tinuerlig innovation och fler arbetstillfallen. Vi anvan-
der enbart el fran férnybara kéllor (grén el),
daribland vara egna solcellsanléaggningar.

Klimatférandringarna &r en av var tids stérsta utma-
ningar. Okade temperaturer, stigande havsnivaer
och extrema vaderfenomen ar direkta konsekvenser
av vara handlingar. Dessa aspekter &r inte isolerade
problem, utan sammanhangande komponenter i en
stérre helhet — kampen mot klimatférandringarna!

Manskligheten har manga majligheter och verktyg
for att tackla dessa stora utmaningar, men enbart
teknik racker inte. Vi behdver en gemensam vilja,
politiskt engagemang samt modet och sjélvfértroen-
det att Idmna invanda metoder bakom oss och véaga
nagot nytt. Detta gagnar inte bara oss sjdlva utan
aven kommande generationer.
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kompressorerna fran KAESER, som pre-
senterades for en bred publik for férsta
gangen pa arets Hannovermassa.

Livsmedelssékerhet enligt

ISO 22000

Att leverera sakra produkter till kunder inom
livsmedelsindustrin och uppfylla de fér-
vantningar som stélls ar KAESERs hogsta
prioritet. KAESER-produkter kommer inte i
direkt kontakt med livsmedlet, men de pro-
ducerar tryckluft av den kvalitet som kravs
for livsmedelsbearbetningsprocessen.

For att sékerstalla att dessa kvalitetskrav
uppfylls integrerades ett ledningssys-
tem for livsmedelssékerhet i enlighet med
ISO 22000 i KAESERSs befintliga lednings-
system.

Det géller utveckling och produktion av torr-
komprimerande skruvkompressorer i serier-
na CSG, DSG och FSG. Med motsvarande
standardisering av interna processer ga-

Ol &r en av de mest populara alkoholhaltiga dryckerna idag, och kornsaft har en lang tradition. Vi vet att
sumererna drack en jast kornsaft redan fér 6 000 ar sedan. | sédra Egypten drack man 6l fér cirka 2 000
ar sedan som medicin mot infektioner, och bryggning var ocksa vanligt bland gallerna. Men élbryggning-
ens historia &r mycket aldre.

Ol ar inte bara en av de mest populara,
utan ocks& en av de aldsta alkoholhaltiga
dryckerna. Inte bara de gamla egyptierna
ar kanda for att ha gjort 6. Aven i Centra-
leuropa &r produktionen av 6l belagd fram
till tredje artusendet f.Kr. Manga forntida
kulturer, sdsom kelterna, grekerna och ro-
marna drack 6l. Hittills har forskarna anta-
git att oltillverkningens rétter gar tillbaka till
den yngre stenaldern. Den yngre stenal-
dern (som kallas neolitikum p& facksprak)
ar den manskliga historiens epok, och de-
finieras som Overgangen fran jagar- och
samlarkulturer till herde- och bondekulturer.

| den sa kallade "Bérdiga halv- manen”
i Framre Orienten date- ¥ ras
denna  period ill . om-

kring 9 500 f.Kr. | Central- och Nordvast-
europa brukar perioden mellan 5 800 och
4 000 f.Kr. betraktas som neolitikum.

Men som ny forskning visar ar produktio-
nen av 6l formodligen mycket aldre: 2018
hittade arkeologer bevis pa en annu aldre
produktionsplats fér alkohol under utgrav-
ningar i grottan Rakefet, séder om Haifa
(Israel). Manniskor fran den sa kallade Na-
tufienkulturen, ett halvbofast samlarsam-
hélle som anses vara féregangaren till de
férsta jordbrukarna, levde dér redan under
protoneolitikum fér cirka 13 000 ar sedan.
Tusentals ar gamla rester i stenkérl bevi-
sar att man bryggde &l redan har av vilda
spannmal och andra véxttillsatser. Arkeolo-
gerna missténker att natufierna tillverkade
sitt 6l for rituella fester och exempelvis kon-
sumerade drycken under sina dddsritualer.

Stendldersdlet hade dock inte manga likhe-
ter med dagens bryggeriprodukter. Konsis-
tensen liknade férmodligen en tunn flytande
massa snarare an den moderna 6len. Ana-
lys av resterna pa murbruket tyder pa att
Olet gjordes av sju olika vaxtarter, inklusive
vete eller korn, havre, baljvaxter och bast-
fibrer, till exempel lin. Analyserna av star-
kelsekornen i vaxtresterna avsléjade bland
annat hur stenaldersoélet tillverkades. Enligt
dessa anvande natufierna en bryggnings-
process i tre delar: Forst 14t de sdden gro i
vatten och torkade den igen — malt bildad-
es. Sedan krossade de maltkornet i mortlar
och varmde upp det. Slutligen lagrades det
i kérl och jastes. Resultatet blev en alkohol-
haltig brygd.

Vad har 61 med tryckluft att gora?

Den “kalla blondinen” har blivit en popu-
lar dryck oéver hela vérlden an idag. Hela
bryggprocessen idag fungerar dock lite an-
norlunda &n i den tidiga historien. Vid mo-

dern, automatiserad Oltillverkning hanger
mycket pa en tillforlitlig f&rsérjning av tryck-
luft av livsmedelskvalitet: den anvédnds som
ett transportmedium, vid luftning av vorten
i borjan av jasningen och vid fylining i flas-
kor och fat. Dessutom kravs stora mangder
styrluft fér de manga ventilerna och stalldo-
nen. Denna luft maste naturligtvis uppfylla
de hégsta hygienkraven. Har finns till exem-
pel de nya torrkomprimerande CSG-skruv-

teras konsekvent.

Ansvarsfull anvandning av resurser &r en viktig prioritet for KAESER
KOMPRESSOREN. Sedan en tid tillbaka trycks KAESER-rappor-
ten, som inte bara publiceras i Tyskland utan i mer &n 50 lander
dar det finns KAESER-anlaggningar eller lokala partner, i ett kli-
matneutralt format. | bdrjan av aret fattades beslutet att ga ett steg
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ranterar KAESER séakra, trans-
parenta och effektiva arbetsfl6-
den inom alla fackomraden.

Vilket mervarde far kunden? Sa-
kerheten att bade rattsliga och
regulatoriska krav, liksom kun-
dernas saval befintliga som nya
behovy, inférlivas och implemen-

langre. Fran och med nu kommer alla trycksaker hos KAESER
att tryckas klimatneutralt utan undantag. De koldioxidutslapp som
uppstar vid tryckningen kompenseras genom stéd till ett interna-
tionellt klimatskyddsprojekt.
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Tryckluftsstation med sarskilda krav

Hemma | den digitala varlden

ASMPT, helhetsleverantéren av programvara, hardvara och tjanster
inom halvledar- och elektroniktillverkning, visar hur en positiv och hall-
bar framtid kan se ut idag. Samtidigt som f6retaget ser fram emot en
sund tillvaxt forbattrar det ocksa kontinuerligt den operativa effektivite-
ten och resurshanteringen. Med den nya, moderna tryckluftsstationen
pa anlaggningen i Minchen Obersendling har ASMPT tagit ytterligare

ett steg i ratt riktning.

Digital transformation har manga ansikten.
Ny teknik som mobil uppkoppling, sakernas
internet, expertsystem och realtidssimule-
ringar kdnnetecknar Industrie 4.0-koncep-
tet, vilket gér produkterna smartare, mer
flexibla och resurseffektivare. Framfér allt
finns det en 6nskan om automatisering.
Aven inom elektroniktillverkning 6kar fokus
standigt pa Industrie 4.0 eller Integrated
Smart Factory. Under de nastan fyra de-
cennierna av sin verksamhet har ASMPT
utvecklats fran en leverantdr av utrustning
till en leverantér av kompletta I6sningar fér

ASIMPT

halvledar- och elektroniktillverkning och har
nu blivit en synonym fér Integrated Smart
Factory. Idag betjanar man otaliga kunder
fran ett brett spektrum av branscher 6ver
hela varlden med ett omfattande utbud av
produkter och tjanster. De visar sitt teknis-
ka ledarskap med forstklassig hardvara och
mjukvara som SIPLACE-plockautomater,
DEK-skrivare, inspektions- och material-
férvaringslosningar samt WORKS - den
egenutvecklade intelligenta verkstadsgolv-
hanteringssviten. Deras &ppna automa-
tionskoncept utgdér grunden fér modular,

A

enabling the
digital world

Sl

flexibel, tillverkarneutral och darmed eko-
nomiskt genomférbar automatisering i kun-
dernas SMT-produktion.

En plats med historia
ASMPT-anlaggningen i Mlnchen ligger i en
del av den tidigare Siemens-anlaggningen
i Obersendling. Har kédnner man den langa
historien fran den hégteknologiska elektro-
nikjatten Siemens saval i vaggarna som i
produktionen.

Under besoket pa produktionsanlaggning-
en i Munchen fick redaktionen se en mon-
teringslinje fér produktion av kundspecifika
plockautomater for kretskort. | den sista de-
len, nér systemet ar helt monterat, utférs en
testkdrning for att sékerstalla att kundens
krav ar helt uppfyllda. Vi talar har om hég-
precisionsrobotik, eftersom komponenterna
som monteras pa placeringsmaskinen ar
mycket sma. Det &r har tryckluften kom-
mer in i bilden, eftersom den anvands for
att skapa vakuum (Venturi-principen) som
tar upp de sma komponenterna fran barar-
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materialet och haller dem pa plats for exakt
positionering. Tryckluft anvands ocksa for
att skéra av komponenternas barrullar.
Fram till 2002 agdes hela byggnaden, in-
klusive den gamla tryckluftsstationen,
fortfarande av Siemens. Den gamla an-
lAggningen stod i kallaren under den gam-
la personalmatsalen och var tvungen att
flyttas pa grund av ombyggnadsplanerna.
Stationen moderniserades ocksa. Det gam-
la systemet bestod av tre kompressorer av
olika storlek och olika tillverkare. De var for
stora och arbetade i slutdndan varken eko-
nomiskt eller resursbesparande.

Tryckluftsstation med grén tumme

Nar den nya platsen for tryckluftsstatio-
nen skulle véaljas diskuterade man olika
mdjligheter. | slutdndan visade sig forva-
ring p& markniva i en container i nérheten
av produktionen vara den mest praktiska
och samtidigt den mest kostnadseffekti-
va lésningen. Man var dock tvungen att
ta hansyn till ndgra mycket strédnga krav

Containern dér tryckluftsstationen &r inrymd kldddes helt med Ijudisoleringsmattor for att
uppfylla bullergrédnsvérdena.

Tillforlitlighet ar ett viktigt
kriterium for tryckluftsstationen.

(Thomas-Ernst Richter, Manager Technical Services)

fran staden Mdinchen, eftersom ASMPT
ligger mitt i ett blandat bostads- och indu-
striomrade. Dessa krav avser & ena sidan
Overensstammelse med gransvardena for
ljudutslépp (max 45 dB under dagen, 39 dB
under natten), vilket sakerstélls genom att
containern ar fullstdndigt utformad med
ljudisoleringsmattor. Ett annat krav galler
containerns tak: inom ramen fér Minchens
gronomradesstadga maste taket underhal-
las och planteras som grénomrade 6ver en
viss yta. Darfor planterades olika gréna och
blommande vaxter pa containertaket, vilket
ger betraktaren en vacker utsikt fran de om-
givande delarna av byggnaden.

Inuti containern arbetar tre KAESER-skruv-
kompressorer tillférlitligt (CSDX 165 SFC,
CSDX 165 och CSD 85).

Tva energibesparande SECOTEC TF 340
kyltorkar  sékerstéller dverensstammel-
se med tryckdaggpunkten pa +3 °C och
sakerstaller tillférlitligt tillsammans med
olika filter att tryckluften som kommer
i kontakt med de kéansliga elektroniska
komponenterna  6verensstdmmer med

renhetsklassen 1-4-1 enligt ISO 8573-
1. Den maskindvergripande styrningen
SIGMA AIR MANAGER 4.0 tar hand om
den behovsorienterade tryckluftshantering-
en. Ett KAESER-underhallsavtal inklusi-
ve underhdllsdelar garanterar konsekvent
basta sakerhet, tillgdnglighet, kostnadsef-
fektivitet och vardebestandighet for tryck-
luftssystemet.



MilioBkydd
borjar med
energieffektivitet

Lagringsvolymen pa
70 000 liter &r uppde-
lad pa atta trycklufts-
behallare.

Hameln, platsen dar Enertecs
avfallsférordnningsanlaggning
ligger, &r intimt férknippad med
en av Tysklands mest berdmda
legender — den om Rattfangaren
i Hameln. Berattelsen har dver-
satts till Gver 30 sprak, och den
verkliga betydelsen av denna
medeltida legend fortsatter att de-
batteras: Var det en massutvand-
ring av unga invanare, spelade
pesten nagon roll, eller var det
kanske till och med ett barnkors-
tag? Det som fortfarande bestar
ar den magi och fortrollning som
alltid har omgivit Hameln. Den
gamla legenden gor Hameln till
nagot unikt.

Staden i Niedersachsen ar idag omtalad
pa grund av sina manga miljginitiativ. Den
termiska avfallsbehandlingsanlaggningen
fran Enertec Hameln GmbH, ett dotterbo-
lag till Interargem GmbH, passar smidigt
in i den miljdmedvetna stadens panorama,
eftersom den inte bara garanterar séker
termisk anvandning av det levererade av-
fallet som inte langre kan atervinnas, utan
ocksa anvander avfallet foér att generera
energi. Detta beror pa att hushallsavfall ar
en viktig energikalla med ett genomsnittligt
energiinnehall som &r lika med brunkol.
Fjarrvarme &r sarskilt klimatvanligt. Det
sparar naturresurser och erbjuder maximal
férsérjningstrygghet. Detta innebar att an-
vandningen av energi fran avfall ocksa ar
ett viktigt bidrag till energiomstaliningen.

Vid termisk avfallshantering, en av Ener-
tecs karnkompetenser, anvands den energi
som frigdrs vid férbranning och omvandlas
till el och fjarrvdrme med hjélp av kraftvar-
me. Den nuvarande behandlingskapacite-
ten pa& 350 000 ton avfall per ar resulterar
i 118 MWh el och 213 MWh fjarrvarme.
Fjarrvdrmen som genereras utvinns i form
av varme- eller processanga och leds till
férbrukarna via féretagets eget fjarrvarme-
nat, som &r cirka 64 kilometer langt. Detta
sdkerstaller fér ndrvarande leverans av el
till totalt cirka 42 300 hushall och fjarrvarme
till 14 200 hushall.

Optimerad energiférbrukning

Miljéskydd spelar en mycket viktig roll hos
Enertec Hameln. Utslappsgranserna enligt
den tyska 17:e federala férordningen om
immissionsévervakning uppfylls inte bara
pa ett sakert satt, utan underskrids ocksa
avsevart tack vare den effektiva rékgasre-
ningen, dar tryckluft ocksa har stor betydel-
se. | framtiden kommer en allt stérre andel
av foretagets energiférbrukning att tackas
av férnybara energikallor. Bland projekten
som kommer att genomféras inom den
narmaste framtiden finns en solcellsan-
laggning och olika vindturbiner. En med-
veten och kontrollerad energianvandning
ar dock viktigare an nagonsin. Detta var
ocksa bevekelsegrunden till férnyelsen av

Tva olika tryckluftsbehandlingssystem torkar
tryckluften fér respektive behov.

tryckluftsstationen fér ungefar ett ar sedan.
"For oss var det naturligtvis viktigt att den
nya stationen skulle vara av god kvalitet.
Men vi tittar inte bara pa investeringskost-
naderna, utan aven pa de I6pande driftkost-
naderna for underhall, service och framfor
allt energiférbrukning. | det avseendet var
KAESERs koncept helt klart det bésta”, sa-
ger produktionschefen Dirk Cromwell. Kon-
ceptet bestar av totalt fyra skruvkompres-
sorer (en DSD 202 och tre DSD 240) som
tack vare den energibesparande SIGMA
PROFILEN och IE4-drivmotorerna erbjuder
den basta energieffektiviteten med den se-
naste tekniken. Tryckluften behévs i tva olika
luftfuktighetsgrader och behandlas darfor i
tva olika tryckluftsbehandlingssystem. Med-
an en tryckdaggpunkt pa +3 °C ar tillracklig
for den s& kallade driftluften, kréver den s&
kallade instrumentluften, som till exempel
anvands for matinstrument, en extremt lag
tryckdaggpunkt pa -40 °C. Fyra energi-
besparande SECOTEC TG 780-kyltorkar
med sarskilt energibesparande kylmedel-
kompressorer anvénds for att torka drift-
luften. Dessa kyltorkar sékerstaller tillfor-

litigt den tryckdaggpunkt som kravs for
driftluften och &r mycket energieffektiva.
For att uppna tryckdaggpunkten pa -40 °C
som kravs for instrumentluften anvénds en
HYBRITEC DTI 418/752. Denna
kombinationstork kombinerar de
extremt laga tryckdaggpunkter
som adsorptionstorkar kan upp-
nd med den energibesparande
funktionen hos moderna kyltor-
kar. Resultatet ar en flexibel
I6sning som minskar energifor-
brukningen avsevart. For att sa-
kerstélla nddvandig redundans
anvands aven en adsorptionstork
av typen DC 444. Det optimala
samspelet mellan stationens alla
komponenter sékerstélls av den
maskindvergripande styrningen
SIGMA AIR MANAGER 4.0, som
garanterar en behovsorienterad
tryckluftshantering och déarmed
basta mdjliga energieffektivitet
for hela stationen. Efter att ha
varit i drift i ungefar ett ar, fort-
satter anlaggningen palitligt att
uppfylla produktionschefen Dirk
Cromwells férvantningar. "Vi dri-
ver nu den nya tryckluftsstatio-
nen sa energieffektivc som da-
gens senaste teknik tillater. Om
var efterfragan okar i framtiden
kan anlaggningen enkelt byggas
ut. Vi har gjort lampliga férbere-
delser”, sdger han.

Dirk Cromwell, produktionschef, i samsprak med
Marcel Knicker (KAESER) om energibesparingarna
med den effektiva hybridtorken.

Totalt arbetar fyra skruvkompressorer med den ener-
gibesparande SIGMA PROFILEN och IE4 drivmotorer i
tryckluftsstationen.

Vi tittar inte bara pa investeringskostna-
derna, utan aven pa de l6pande
driftkostnaderna. KAESER klarade sig
bast i detta avseende.

(Dirk Cromwell, produktionschef)



KAESER och Laverana: Partner i mer dan 30 a

Fran allra forsta bdrjan har medveten anvandning av vérdefulla resurser varit viktigt fér Laverana GmbH
& Co. KG, kant som tillverkaren av naturkosmetikmérket lavera. Bolaget har verkat klimatneutralt sedan
2019. Naturligtvis ar kontrollerad energiférbrukning fortfarande i fokus. Det finns manga idéer, initiativ och
projekt for detta. Den nya tryckluftsstationen fran KAESER pa Bantorf-anléggningen ar en viktig del av

helheten.

Idag efterfragas naturliga ingredienser i
kosmetika mer &n nagonsin. Men natur-
kosmetikmérket lavera har strévat efter
visionen att producera uteslutande natur-
kosmetik i 6ver 35 ar och gora produkterna
tillgangliga fér alla. Med denna idé grunda-
de Thomas Haase 1987, som fortfarande
ar verkstéllande partner idag, sitt foretag

"Laverana” med varumarket "lavera”. Re-
dan fran boérjan har foretaget avstatt fran
mikroplaster, mineraloljebaserade ingredi-
enser, silikonoljor eller kemiska fargdmnen
och har darmed uppfyllt kundernas &nsk-
ningar pa skdnhetsprodukter i hela varlden
med sina hogkvalitativa naturkosmetikpro-
dukter i 6ver 35 ar.

Naturkosmetiktillverkaren Laverana har 250
produkter i sin produktportfélj.




SIGMS AF MANAGER 4.0
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Bilden uppe till vdnster: Den maskinévergri-
pande styrningen SIGMA AIR MANAGER 4.0
sékerstéller den bésta energieffektiviteten
for hela tryckluftsstationen.

Bilden i mitten: En titt in i det nya ultramo-
derna kompressorrummet.

Bild uppe till héger: Byggnadskomplexet
den nya anldggningen Laverana i Barsing-
hausen-Bantorf.

Nedre vénstra bilden: Laverana anvédnder
6ver 300 ekologiska véxtbaserade ingredien-
ser, varav de flesta produceras av féretaget
sjélvt i Hannoverregionen.

Med cirka 450 anstéallda &r Laverana nu en
av de ledande tillverkarna av naturkosme-
tika i Europa och séljer cirka 250 produk-
ter i 40 lander. Laverana anvander &ver
300 vaxtbaserade ekologiska ingredienser,
varav de flesta produceras i sjalva Hanno-
ver-regionen. Gel- och krdmformuleringar-
na ar med undantag for estetisk kosmetika
biologiskt nedbrytbara enligt OECD, och fo-
retaget har varit klimatneutralt sedan 2019.
(koldioxidutslappen reduceras och oundvik-
liga koldioxidutslapp kompenseras genom
kdp av utsldppsminskningscertifikat.)

Laverana stdder olika klimatskyddsprojekt
och ar involverat i aterplantering av skog
och naturomraden i Tyskland, Osterrike
och Frankrike. 2021 tilldelades féretaget for
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sjatte gangen i rad den europeiska kvali-
tetsstdimpeln GREEN BRAND for sin miljo-
massigt héllbara verksamhet. For sitt ban-
brytande arbete och héllbara verksamhet
tilldelades tillverkaren av naturkosmetik det
tyska hallbarhetspriset 2023.

Med tanke pa Laveranas starka engage-
mang fér miljdskydd och resursbevarande
ar det inte dverraskande att hallbar energi-
hantering ocksa var i fokus vid deras nya
anlaggning i Barsinghausen-Bantorf (2019
till 2021). Med malet att tacka hela elbeho-
vet med egen kraft och uteslutande med
férnybara energikallor installerades under
varen en stor solcellsanlaggning med en
toppeffekt pa 750 kWp pa fabrikstaket och
integrerades i elndtet. Anlaggningen inforli-

vades ocksd i det lokala eln&tet. Dessutom
finns det planer p& att férvarva vindkraft-
verket Expo, som ligger bara nagra hundra
meter bort.

Tva av samma tra

Med sin starka hallbarhetsfilosofi ar tillver-
karen av naturkosmetika i perfekt samklang
med KAESER, en ledande leverantdr av
tryckluftssystem baserad i Coburg. "Vi har
samarbetat med KAESER i éver 30 ar. Det
finns flera leverantérer av kompressorer,
men grundaren av féretaget, Thomas Haa-
se, valde KAESER fran forsta borjan efter-
som det &r ett mellanstort féretag som delar
Laveranas hallbarhetsvision och erbjuder
enastaende teknisk standard”, berattar

Bild: Laverana GmbH & Co KG

Bild: Laverana GmbH & Co KG

Karsten Neupert (TGA och tekniskt kon-
trollcenter). Det stod darfér klart att endast
KAESER kunde komma ifrdga som leve-
rantér av tryckluftsstationen vid den nya
anlaggningen i Bantorf.

"Det var viktigt fér oss att den nya tryck-
luftsstationen fungerar energieffektivt och
palitligt samtidigt som underhallsbehovet
halls lagt”, séager Karsten Neupert. | det
toppmoderna kompressorrummet har vi
installerat allt
som den senaste
tekniken  erbjud-
er. For att upp-
na den stringa
renhetsklas-

sen 1-4-1 enligt
ISO 8573:2010
har vi implementerat ett avancerat tryck-
luftsbehandlingssystem med tre energis-
nala kyltorkar, olika filter och en aktivt-
koladsorberare. Vi har ocksa sett till att
flédesomradena ar generdst dimensionera-
de for att sakerstalla en jamn genomstrém-
ning med en minimal tryckférlust pa hégst
0,1 bar. Pa sa satt kan vi halla det slutliga
kompressionstrycket for de efterféljande
kompressorerna och energikostnaderna fér
tryckluftskompression sa laga som mdjligt.
De sex skruvkompressorerna (tre ASD 40
och tre BSD 75), &r utrustade med IE4
Premium Efficiency-motorer som ger basta
mojliga energieffektivitet. Skruvrotorernas
SIGMA PROFIL, som har optimerats yt-
terligare nar det galler aerodynamik, bidrar
ocksa till forbattringen av den specifika

lavera
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effekten. KAESER-styrningar star ocksa
for toppvarden nar det géller energieffek-
tivitet: den interna kompressorstyrningen
SIGMA CONTROL 2 méjliggér exakt an-
passning av kompressorns effekt till det
aktuella tryckluftsbehovet. Den maski-
ndvergripande styrningen SIGMA AIR
MANAGER 4.0 Overvakar och styr hela
tryckluftsstationen, vilket sakerstéller ett
effektivt samspel mellan kompressorerna,

mojliggdra framtida varmeatervinning. Man
planerar att anvanda spillvarmen fran kom-
pressorerna tilsammans med varmeenergi
fran varmepumpar for att varma upp bygg-
naderna.

Den resursbesparande tryckluftsleveransen

ar en stor angelagenhet for oss.

(Karsten Neupert, chef for tekniskt kontrollcenter)

samordning av tryckluftsproduktion och for-
brukning, en optimal lasttimkompensation,
samt béasta mdjliga energieffektivitet for
hela anlaggningen.

Tryckluften vid Bantorfanlaggningen an-
vands for pneumatisk styrning av anlagg-
ningarna och hantering av produkterna i
processen pa de totalt 45 linjerna i de fyra
fyliningshallarna. Den tryckniva pa 6,5 bar
som kravs for detta har noggrant faststallts
genom flera testkdrningar for att hitta det
lagsta trycket som &r tillrackligt hogt for att
bekvamt tacka férbrukarnas behov. Det ar
viktigt att komma ihag den jarnharda re-
geln: varje tryckminskning pa 1 bar leder
till en energibesparing pa minst 6 procent.
Dessutom ar alla sex skruvkompressorer
redan utrustade med tva ror vardera for att
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Sandvik

Coromant, en
del av den globala
industriteknikkoncernen

Sandvik, &r specialiserad

pa tillverkning av hégprecisions-
maskiner for metallbearbetning
med oerhort exakta toleranser.
Foretaget grundades ar 1942 |
Sandviken, Sverige, och betjénar
over 100 000 kunder varlden dver
med sin passion f6r teknik och
sitt starka atagande att dverskri-
da teknikens granser. Man faster
stor betydelse vid néra samarbe-
te och kunskapsutveckling.

Energibesparing och

béttre overvakning

Den nya tryckluftsstationen pa Sandvik Coromant méjliggor femsiffriga energibesparingar.

Lovat ar lovat

Sandvik Coromant har éver 1 700 globa-
la patent och ansdker om ytterligare 150
varje ar. Genom att fokusera pa skraddar-
sydda ldsningar for metallbearbetning och
digitalisering har de ett mycket gott rykte
bland sina kunder nér det galler prestan-
da, livslangd p& produkterna och snabba
produktionsprocesser. Nara samarbeten &r
avgobrande fér dem inte bara i arbetet med
kunderna, utan aven i interna processer.
Under det senaste decenniet har foretaget
stadigt expanderat sin verksamhet i South
Carolina. Infér utvidgningen av fabriken i
Westminster &gnade Sandvik Coromant
manader at att bjuda in potentiella affars-
partner och utforska samarbetsmajligheter.
Nar det galler tryckluft fann de en partner
helt i deras smak i KAESER-aterforsaljaren
Elevated Industrial Solutions.

Den befintliga tryckluftsstationen i West-
minster var féraldrad och hade en olamplig
placering. Trycket kunde inte hallas kon-
stant och detta orsakade frekventa problem.
Situationen var allvarlig, sarskilt med tanke
pa den standigt vaxande efterfragan pa
tryckluft. Det fanns ocksa kvalitetsproblem
med luftknivarna och blasterutrustningen,
vilket paverkade bade produktkvaliteten
och underhéllet av utrustningen. Placering-
en av redundanssystemen pa andra sidan
fabriksomradet var ogynnsam. En av de

mest betydelsefulla faktorerna var dock
energiférbrukningen. Tidigare tryckluftsre-
visioner hade visat att tryckluft var en av de
framsta energiférbrukarna, vilket innebar
stora mojligheter till energibesparingar.

Overtraffade forvantningar

Vi bérjade med en omfattande ADA-analys
av tryckluftsbehovet (Air Demand Analysis)
for att avgdra hur vi bast kunde tillgodose
Sandvik Coromants nuvarande behov och
skapa en stabil grund fér framtiden”, séger
Jason Acker, vd for South Carolina Elev-
ated.

Den potentiella energibesparingen uppskat-
tades till ca 80 000 USD per ar. Forslaget
fér den nya tryckluftsstationen omfattade ett
nytt primarsystem med fyra DSD 175-skruv-
kompressorer fran KAESER, tre energi-
besparande SECOTEC TG 980-kyltor-
kar, den maskindvergripande styrningen
SIGMA AIR MANAGER 4.0, en hégre lag-
ringsvolym och ett nytt SmartPipe-distribu-
tionssystem. Dessutom behévde Sandvik
ett mindre sekundart system fér den extra
bearbetningsenheten, bestaende av tva
SK 20-skruvkompressorer och ytterligare
en SIGMA AIR MANAGER 4.0.

"Vi kopte inte bara nagra héstkrafter”, séa-
ger Lee Westmoreland, underhallsingenjor
pa Sandvik Coromant. "Fér det har projek-

Bild: KAESER COMPRESSORS

tet ville vi ha en partner som kan erbjuda
gedigen systemteknik.” Sandvik Coromant
hade behov av att integrera tryckluftssyste-
met i sitt fastighetssystem. Med mdjlighe-
terna till kommunikation via Modbus TCP
ar SIGMA AIR MANAGER 4.0 den perfekta
I6sningen for den hér typen av integrering.
Genom styrningen sakerstalls inte bara ett
stabilt drifttryck och en balanserad lasttim-
kompensation av systemen, utan ocksa
energieffektiviteten fér hela tryckluftsstatio-
nen. Genom integrering i fastighetsférvalt-
ningssystemet kan generella driftdata fran
tryckluftsstationen, varnings- eller nédmed-
delanden och till och med torkarnas drift-
férhallanden enkelt hamtas fran vilken dator
som helst.

"Hela installationen planerades som ett
nyckelfardigt projekt och det tog cirka 7 till 8
manader fram till det slutliga idrifttagandet”,
sager Acker. Han uttrycker sin uppskattning
for det fantastiska arbetet som installations-
teamet fran South Carolina Elevated under
ledning av projektledaren Jimmy Willis ut-
férde, samt deras engagemang for att slut-
fora ett projekt av den h&r omfattningen mitt
under COVID-pandemin. "Vi uppskattade
ocksd samarbetet med Coromant-teamet,
och det &r imponerande att se hur de ut-
nyttjar férbéattringspotentialen.” Den kost-
nadsbesparing pa 80 000 USD som upp-

Den interna kompressorstyrningen SIGMA CONTROL 2 évervakar och utvérderar alla rele-

vanta komponenter och driftldgen i systemet.

For det har projektet ville vi
ha en partner som kan erbjuda
gedigen systemteknik.

skattades under analysen kunde férbéttras
avsevart baserat pa aktuella véarden, ef-
tersom den faktiska besparingen &r cirka
90 000 USD per ar.

Underhallsingenjoér Lee Westmoreland ar
mycket n6éjd med det nya tryckluftssyste-
met, som &r skalbart fér de kommande 10
aren. Han &r sarskilt imponerad av de om-
fattande méjligheterna till informationsat-
komst: "Tack vare rapporteringsfunktionen i
SIGMA AIR MANAGER 4.0 kan jag 6verva-
ka hela tryckluftsstationen och spara han-
delserna kronologiskt. Detta ger oss mdj-
lighet att vidta ytterligare energibesparande
atgarder i framtiden. Men det viktigaste av
allt ar att vi kan halla vart I6fte att fa ner
verksamhetens miljépaverkan sa mycket
som mojligt.”

Foto: Sandvik Coromant

(Lee Westmoreland, underhallsingenjér)

Sandvik Coromant ér vérldsledande inom
verktyg och bearbetningslésningar.




Omradet anses his-

toriskt vara en av de
viktigaste europeis-

ka gruvplatserna for
jarnmalm.

Graden av férore-
ning av aviloppsvatt-
net varierar mycket
pa grund av olika
paverkansfaktorer.
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Ny blasmaskinsstation for reningsverket i Herdorf

Hogre

lOonsamhet

P& en idyllisk plats mellan Siegerland och Westerwald ligger den lilla staden Herdorf. Omradet ar historiskt
sett ett av de viktigaste europeiska gruvomradena for jarnmalm. | arhundraden férsérjde sig invanarna pa
utvinning av jarnmalm och basalt. Arvet fran den tidigare gruvdriften syns an idag och praglar bade staden
och dess invanare. Pa senare ar har Herdorf rustat sig for framtiden genom att utvidga sina kommersiella
omraden och erbjuda en méngd attraktiva fdrmaner for féretag och invanare.

Bild: AdobeStock

Herdorfs historia stracker sig tillbaka till
forkristen tid, ndrmare bestamt till kelterna.
Arkeologer kunde pa 1960-talet bevisa att
det fanns keltiska smaéltverk pa flera plat-
ser i staden. Aven om experterna fortfa-
rande diskuterar den exakta tidsperioden
for dessa fynd, finns det spéar av slagg och
keramik som vissa specialister daterar fran
sjatte till femte arhundradet f.Kr. Efter mer
an 2000 ars gruvtradition stangdes gruvor-
na i Siegerland 1965, och idag aterstar inte
mycket av den tidigare gruvdriften férutom
nagra stdngda gruvgangar och slagghdgar
i skogen. De senaste aren har Herdorf ex-
panderat sina kommersiella omraden och
erbjuder bade nya och befintliga foéretag
mojligheter till omlokalisering och expansi-
on. For att rusta sig for framtiden har det
lokala reningsverket aven uppgraderat sin
infrastruktur, inklusive en modern och ho-
geffektiv blasmaskinsstation for luftnings-
basséngen. Sedan 1965 ansvarar Heller-
tals avloppsvattenférbund fér driften av
reningsverket i Herdorf. Med en kapacitet
pa 49 000 personekvivalenter hanterar an-
lAggningen for narvarande en belastning pa
cirka 32 000 personekvivalenter. Avlopps-
vattnet fran upptagningsomradet leds till
reningsverket genom en huvudledning och
fem pumpstationer. Avloppsvattnet behand-
las mekaniskt, kemiskt och helt biologiskt i
reningsverket. Vid torrt vader strémmar
cirka 450 m?3 per timme in i reningsverket,
medan detta varde Okar till cirka 1 300 m?3
per timme under regniga férhallanden.

Lénsamhet och reglerbarhet
"Avloppsvattnets féroreningsgrad varierar
betydligt pa grund av olika paverkansfak-
torer. Detta beror delvis pa de betydande
variationerna i nederbérdsméangder i avrin-
ningsomradet. Till exempel kan en kraftig
regnskur, aven kand som spolningsvag,
intréffa efter en lang period av torka och
anvands for att rengéra avloppsréren”, for-
klarar Peter Kloidt, teknisk chef vid renings-
verket. "Det medfdr att aven luftbehovet i
luftningsbasséngen va-
rierar avsevart, vilket gér _
att den nya bldsmaskin- B :
sstationen behdver vara
mycket mer flexibel an
det &ldre systemet fran
1990-talet.”

Efter sammanlagt mer i
an 30 ar hade denna
maskinteknik, som be-
stod av fyra blasmaski-
ner av aldre konstruk-
tion med en motoreffekt
pa 110 kW vardera, dar
endast en bladsmaskin
kunde styras med hjélp
av en frekvensomrikta-
re, blivit féraldrad och
ineffektiv. | dagens tider
av energiomstallning ar
maximal ekonomisk effektivitet i drift vikti-
gare &n nagonsin. "Nar vi planerade den
nya stationen var var framsta fraga vilken
teknik som bast kunde leverera den luft
som kravs for att lufta luftningsbassang-
en. Dessutom ville vi fa battre styrbarhet
och betydligt hdgre ekonomisk effektivitet

KAESER-skruvblasmaskiner

reglerade
av typen EBS 410 L SFC med en motor-
effekt pa 45 kW vardera. Den hogeffektiva
synkron-reluktansmotorn uppnar tydliga
effektivitetsforbattringar jamfért med kon-
ventionella motorer, séarskilt i dellastomra-
det. Tack vare den energieffektiva SIGMA

Vart mal var att fa ut den optimala
mangden luft i vattnet med sa lag
energiforbrukning som maijligt.

for den nya stationen”, sammanfattar Peter
Kloidt utgangslaget fér den nya stationen.

Efter noggranna berédkningar under pro-
jektarbetet och anbudsférfarandet kom
man fram till att moderna och sarskilt ef-
fektiva skruvbldsmaskiner var det basta
valet for att uppfylla de specifika kraven.
Ar 2021 installerades tre nya frekvens-

(Peter Kloidt, teknisk chef)

PROFILEN levererar skruvblasmaskinerna
hoég prestanda med minimal effektférbruk-
ning. Den nastan konstanta kurvan fér den
specifika effekten dver ett brett regleromra-
de, det mattliga varvtalet och den tattslutan-
de skruvprofilen bidrar till betydande ener-
gibesparingar i alla driftpunkter. Siemens
frekvensomriktare ar séarskilt anpassad till

Reningsverket i Herdorf ur fagelperspektiv.

motorerna och mojliggér variabel anpass-
ning av flodet baserat pa processens krav
genom flaktens varvtalsreglering. Med den
perfekta kombinationen av frekvensomrik-
tare och synkron-reluktansmotor uppnar
KAESER den basta systemeffektiviteten
IES2 enligt IEC 61800-9-2-standarden.

Kan de moderna skruvblasmaskinerna
verkligen erbjuda mérkbar ekonomisk ef-
fektivitet? Utifran langsiktiga matningar
Over flera veckor kan vi konstatera att de
gamla blasmaskinerna i genomsnitt anvan-
de 86 kW, medan de nya bldsmaskinerna
under samma driftférhallanden endast kra-
ver mellan 44 och 57 kW. Detta innebéar en
arlig besparing pa cirka 300 000 kWh.
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KAESER vinner fortroendet igen

Framtidens transport

I Hannover-Stécken finns det europeiska huvudkontoret och en viktig produktionsanldaggning med 1 300 anstéllda.

Clarios forser var tredje bil i varlden med lagspanningsbatterier, &r en
global ledare inom ellagring och utvecklar de mest avancerade batte-
riteknikerna for nastan alla typer av fordon. Deras mal &r att anvanda
dagens kunskap for att mojliggéra framtidens energilagring. Med sin
expertis ar de for narvarande i framkant pa marknaden fér smarta
energilagringslosningar.

Den globala ledaren inom ellagring utvecklar den mest avancerade batteritekniken
for ndstan alla typer av fordon.
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Clarios finns pa 56 platser 6ver hela varl-
den och sysselséatter cirka 16 000 personer.
Huvudkontoret ligger i Wisconsin, USA. |
Hannover-Stdcken finns det ocksa en bety-
dande produktionsanlaggning och det euro-
peiska huvudkontoret, med 1 300 anstéllda.
Hér tillverkar Clarios startbatterier fér bade
personbilar och kommersiella fordon. Ut6-
ver de traditionella blyackumulatorerna och
moderna start-stop-batterierna producerar
de &ven lagspanningslitiumjonbatterier
for nastan alla valkénda biltillverkare och
reservdelsmarknaden under varumarket
VARTA.

Utvecklingskurvan fér anlaggningen i
Hannover vid Leines strand har pekat
brant uppat i artionden. For att méta den
6kande efterfragan gjordes omfattande in-
vesteringar for att omvandla anlaggningen.
Bygg- och expansionsatgérder har genom-
forts for att gradvis utvidga de befintliga 13
fabrikshallarna och anpassa sig till beho-
ven. Samtidigt 6kade efterfragan pa tryck-
luft i takt med anl&dggningens tillvaxt.
Tryckluften pa Hannoveranlaggningen har
viktiga uppgifter att fylla. Den anvands for
pneumatisk styrning av alla anléggningar
och maskiner, och den spelar ocksa en
avgorande roll i lackagekontrollen av de
fardiga batterierna. En specifik tillampning
ar transporten av blyoxiden, som av saker-
hetsskal sker i ett slutet system. P& grund
av omfattande expansions- och byggpro-
jekt har efterfragan pa tryckluft ocksa okat.
Det var darfor dags for tryckluftsstationen
att utvidgas.

Fortroende forpliktar

Stefan  Hackstein, Facility = Manage-
ment-samordnare pa Clarios EMEA
Hannover, var valdigt néjd med de tva
stora FSG 350-skruvkompressorerna fran
KAESER som inférskaffades under den
senaste expansionen 2011. Syftet var att
utdka den befintliga stationen som tidigare
bara hade tre turbokompressorer. Han for-
klarar: "Dessa maskiner har alltid fungerat
stabilt, vilket bekraftar vart fértroende fér
KAESER. Vid utbyggnaden fbrra aret var
mélet inte bara att anpassa tryckluftsfor-
sorjningen till den 6kande efterfragan, utan
ocksé att sékerstélla tillracklig redundans.
Ett lika viktigt méal var att férbattra energi-
effektiviteten fér hela tryckluftsstationen.
Darfor fokuserade vi inte bara pa att vélja
de effektivaste kompressorerna och kom-
ponenterna, utan planerade ocksa anvand-
ningen av en maskindvergripande styrning
som kunde integrera de befintliga externa
kompressorerna”, sager Stefan Hackstein.
For att genertst kunna mdéta det vaxan-

de behovet av tryckluft och férbereda for
framtida expansioner, genomférdes forra
aret en utdkning av den befintliga tryck-
luftsstationen. Tva oljefria, frekvensstyrda
skruvkompressorer av typen FSG 520-2
fran KAESER installerades. Dessutom
finns det en skruvkompressor av modellen
KAESER DSD 328 och en frekvensregle-

d .__ = ™ -

Tryckluften vid anldggningen i Hannover har flera viktiga uppgifter. Den anvénds bland annat
for att transportera blyoxiden.

stora torkar, pa sex mindre energieffektiva
kyltorkar av modellen SECOTEC TF 340.
Dessa kyltorkar ar inte bara mycket drift-
sakra utan ockséa kostnadseffektiva pa lang
sikt, tack vare sitt underhallsminimerande
anlaggningskoncept, anvandningen av en-
ergieffektiva komponenter och framfér allt
sin behovsstyrda energibesparande reg-

KAESERs anlaggningar fungerar stabilt
och vi ar mycket néjda med dem.

(Stefan Hackstein, Facility Management-samordnare pa Clarios EMEA Hannover)

rad DSDX 302 SFC direkt vid anvandnings-
platsen. Den maskindvergripande styrning-
en SIGMA AIR MANAGER 4.0 mdjliggor
omfattande &vervakning och effektiv ener-
gihantering. Resultatet &r en maximal en-
ergieffektivitet for hela tryckluftsstationen.

Tryckluftsbehandlingen spelar en sérskilt
viktig roll foér att férhindra fuktrelaterad
klumpbildning vid transporten av blyoxiden.
Darfor var det viktigt fér Stefan Hackstein att
ha tillracklig redundans och uppfylla héga
krav pa tryckluftsbehandling &ven under
underhalls- eller reparationsperioder. Efter
noggranna berakningar visade det sig att
den mest kostnadseffektiva och palitliga [6s-
ningen var att férdela den totala effekten pa
360 m3/min, som tidigare levererades av tva

lering. Dessutom inférskaffades tva stérre
kyltorkar av modellen SECOTEC TF 650
for att bade med god marginal tillfredsstélla
den 6kande efterfragan och ge utrymme for
framtida expansionsbehov. Stefan Hackste-
in &r mycket néjd med den nuvarande tryck-
luftsstationen: "Nu &r vi val férberedda aven
fér framtida utbyggnader av anldggningen”.
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Basta tryckluftskvalitet for de basta produkterna

Det familjedgda foretaget GAPLAST i Oberbayern har i éver 30 ar
varit en ledande aktor inom utveckling och tillverkning av intelligenta
plastférpackningar och applikationer fér medicinteknik, lakemedels-
och kosmetikaindustrin. Med sin passion for koncept och innovation
erbjuder de hallbara produkter som verkligen ger konsumenten ett
mervarde. Som en palitlig "solution finder” & GAPLAST en betrodd
partner for ett brett spektrum av internationella kunder — med kvalitet
Made in Germany.

Vi har alltid haft bra
erfarenheter av KAESER.

(Stefan Krinner, Manager Facilities Engineering)

KAESERs nya tryckluftstation har varit i drift p4 GAPLAST sedan mars 2022.

| Saulgrub/Altenau, nara Oberammergau,
ligger huvudkontoret for férpackningsspe-
cialisten GAPLAST, dit manga reser pa
semester. Det har familjedgda féretaget
har varit agarstyrt i 6ver tre decennier. Den
nuvarande verksamheten grundades ge-
nom att féretagsledningen under ledning
av seniorchefen Roland Kneer kdpte upp
féretaget, och de utvecklar och tillverkar
intelligenta och hallbara plastflaskor, for-
slutningar och applikationer f6ér valkanda
foretag 6ver hela varlden pa tva platser i
Oberbayern.

Apotek, medicinteknik och kosmetika ar
de produktomraden dar férpackningsspe-
cialisten ar verksam. Bland kunderna finns
lakemedelsféretag och varumarkestillver-
kare inom kosmetika och kosttillskott, som
har héga krav pa primarférpackningar nar
det géller kvalitet, renhet och barriaregen-
skaper. Foretaget utmérker sig genom sin
innovativa kraft, vilket tydligt bekraftas av
Over 100 registrerade patent samt ytterliga-
re 32 patent som for narvarande ar under
utveckling.

Fran och med 2022 har
merparten av produk-
tionen flyttats till fére-
tagets nya anléggning i
Peiting. Det toppmoder-
na byggnadskomplex-
et bestar av tva hallar
med en imponerande
produktionsyta pa nas-
tan 5 100 kvadratmeter,
samt sociala utrymmen
och byggnadstjanster.
Féretaget har nu en personalstyrka pa cir-
ka 330 personer och erbjuder aven nio lar-
lingsplatser for utbildning.

BIGMA ANTMANAGER 4,0

Vad ar AirlessMotion?

AirlessMotion-tekniken ar en banbrytande
egenutvecklad innovation. Genom att vida-
reutveckla en flerskiktsbehallare har de ska-
pat en hybridférpackning med ett hart yttre
skal och en flexibel inre pase. Med hjalp av
en airless-pump kan denna pase tdmmas
helt utan att férorenad luft tranger in, vilket
goér den idealisk for langvarig anvéndning
och langre perioder mellan applikationer.
Produkten, den sa kallade AirlessMotion®
PCR-flaskan (Post Consumer Recycling),
vann det tyska férpackningspriset i katego-
rin Hallbarhet 2021. Hallbarhet &r en central
princip hos GAPLAST. Det bérjar redan vid
produktutvecklingen. Férpackningsspecia-
listen faster stor betydelse vid produkternas
atervinningsbarhet, anvénder material fran

Alla bilder: GAPLAST GmbH
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férnybara kéllor och
integrerar  sekundéara
ravaror fran konsumen-
tatervinning nar det ar mojligt. Sedan 2021
har de aven &vergatt till att anvanda grén el
fran vattenkraft pa bada sina anlaggningar.
Solcellssystem &r installerade pa taket till
produktionsbyggnaderna och har levererat
el till produktionen och féretagets eldrivha
fordon sedan 2022. Féretagets mal &r att bli
koldioxidneutralt senast ar 2030.
Hallbarhet, energieffektivitet och tillforlitlig-
het var ocksa viktiga faktorer som vagde
tungt nar GAPLAST letade efter en passan-
de leverantér fér den nya tryckluftsstationen
i den nya byggnaden i Peiting.

"Vi har redan haft goda erfarenheter med
KAESER pé anlaggningen i Altenau”, sa-
ger Stefan Krinner, chef fér anlaggnings-
konstruktion. "Anlaggningen &r gammal,
men den fungerar fortfarande smidigt efter
120 000 drifttimmar. Vi har ocksa anvant
KAESER-kompressorer i hall 2 och &r
valdigt néjda med dem.” Vid produktionen
i Peiting ar tryckluft lika viktig som i nés-

Bild ovan: Entrén till den nya foéretagsbyggnaden i Peiting.
Bild védnster: SIGMA AIR MANAGER 4.0 sédkerstéller bdsta energieffektivitet fér hela tryckluftssystemet.

tan alla andra produktionsprocesser. Som
alltid &r den en oumbérlig energikélla for
olika styr- och reglerprocesser och spelar
en viktig roll vid extrusionsformblasning,
som anvands for AirlessMotion-tekniken.
Trycket behoéver vara ungeféar 7,2 bar och
flodet 45 m3/min. KAESER framstar som
ett starkt val nar det kommer till tryckluft-
kvalitetens specifikationer. eftersom det pa
grund av de krav som stalls pa kvaliteten
hos den fardiga produkten &r absolut néd-
vandigt den pumpas med renhetsklass 1-4-
1 i enlighet med ISO 8573-1:2010. For att
uppna denna kvalitet anvands hdgeffektiva
SECOTEC TG 520-torkar, flera aktivtko-
ladsorberare av typen ACT 386 samt effek-
tiva KAESER-filter som genomgar avance-
rad tryckluftsbehandling.

Tva rumsligt atskilda tryckluftsstationer
anvands i Peiting. Den forsta stationen be-
star av totalt fyra skruvkompressorer: en
ASD 37, en frekvensreglerad BSD 75 SFC
och tvd BSD 72. | den andra stationen arbe-
tar en palitlig frekvensreglerad skruvkom-
pressor av typen BSD 75 SFC tillsammans

med tva palitiga CSDX 165. Den maski-
névergripande styrningen SIGMA AIR
MANAGER 4.0 sakerstéller att alla kom-
ponenter samarbetar perfekt och ger en
valbalanserad lasttimkompensation. Resul-
tatet &r enastdende energieffektivitet och
betydande kostnadsbesparingar.
Forpackningsspecialisten ar mycket fram-
gangsrik med sina hégteknologiska proces-
ser och planerar att i framtiden utéka pro-
duktionsytan ytterligare. Tryckluftsstationen
kommer utan problem att anpassa sig till
nya utmaningar.
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Miljovanlig pa 6ppet hav

Kryssningsfartyg i lyxklass

MEYER WERFT é&r en av varldens stérsta och mest moderna varv och har i artionden byggt kryssningsfartyg at internationella rederier i sina enorma
produktions- och bygghallar. Nyligen sjdsattes lyxkryssaren SILVER NOVA fran rederiet Silversea Cruises i Papenburg. Med sitt innovativa hybriddrifts-
koncept staller det tidigare teknik i skuggan och inleder darmed en ny era av hallbara kryssningar.

MEYER WERFT konstruerar och bygger
skréddarsydda kryssningsfartyg, flodkryss-
ningsfartyg och farjor enligt kundernas spe-
cifika énskemal. De ar kanda for sin djupa
kunskap och mod att ta fram innovativa
I6sningar. | MEYER-koncernen ingar ocksa
NEPTUN WERFT i Rostock och MEYER
TURKU i Finland.

Det familjedgda varvet MEYER WERFT har
en lang historia som stracker sig tillbaka till
1795 nar grundaren Willm Rolf Meyer eta-
blerade varvet i Papenburg. Sedan dess
har MEYER WERFT byggt fartyg i cirka 225
ar. De forsta fartygen var sma segelfartyg
av tra, kdnda som "Mutten und Kuffe”. Fram
till sin déd 1841 lat varvsgrundaren Willm
Rolf Meyer bygga mer &n 60 segelfartyg i
tré av denna typ. Nér hans son tog éver var
tiderna svara: manga Papenburg-varv for-

—svann pa grund av 6évergangen fran tra- till

rthsbyggnatlon och ocksa pa grund

varvets chef Bernard Meyer, byggdes
ningsfartyget, Homeric. Se-
ar varvet i Papenburg speciali-

W‘
WERFT redan da under ledning

serat sig pa att bygga stora och moderna
lyxkryssare. En milstolpe i varvets historia
kom 2018 nar varldens férsta kryssnings-
fartyg med flytande naturgasdrift och laga
utslapp sjosattes. Idag ar MEYER WERFT
ledande inom teknik fér byggandet av
kryssningsfartyg.

Innovation i kryssningsbranschen
SILVER NOVA, det nya flaggskeppet for
lyxrederiet Silversea Cruises, ar en re-
volutionerande innovation pa omradet
kryssningsfartyg. Det ar byggt pa MEYER
WERFT i Papenburg och ar det férsta far-
tyget som anvander hybridteknik. Det nya
framdrivningskonceptet gor att SILVER
NOVA kan drivas utslappsfritt i hamn med
hjélp av bransleceller och batterier. Fartyget
anvander flytande naturgas (LNG) som hu-
vudbrénsle. Denna hybridteknik méjliggér
en total utsldppsminskning pa 40 procent
jamfért med tidigare fartyg i samma klass.
SILVER NOVA:s innovativa hydrodynamis-
ka design och innovationer ombord bidrar
sammanfattningsvis till att reducera dess
miljépaverkan i en aldrig tidigare sk&dad
omfattning.

Varfér tryckluft ombord?
Anvandningsomradena for tryckluft ombord
ar manga och varierande. Det forsta stora
omradet handlar om kvavegeneratorer: far-
tyg som anvander flytande naturgas (LNG)
som brénsle méaste inertera sina bransle-
tankar och bransleledningar med kvéave
fér att férhindra bildning av explosiva gas-
blandningar.

Ett annat viktigt anvéndningsomrade for
tryckluft pa ett kryssningsfartyg kan sam-
manfattas under begreppet "arbetsluft”. Har
ingar anvandning av pneumatiska verktyg,
tvattutrustning och avgasefterbehandlings-
systemet. Avgasefterbehandlingssystemet
anvander en katalysatorteknik kallad SCR
(Selective Catalytic Reduction), som re-
dan anvands framgangsrikt inom bilindu-
strin. Detta system omvandlar kvaveoxider
i avgaserna genom att tillsatta urea och
omvandlar dem till ofarliga &mnen som
kvave och vatten. Tryckluftsbehovet pa
kryssningsfartyget ar mycket hogt, ungefar
300—400 md/h, och den maste tillforlitligt
vara tillganglig under en period pa cirka 13—
15 timmar per dygn. Darfér behéver tryck-
luftsstationen inte bara med god marginal
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tdcka behoven for dessa tva tillampnings-
omraden, utan aven ha en 100-procentig
redundans av sékerhetsskal.

Efter en grundlig och omfattande analys av
den befintliga situationen erbjod KAESER
en I6sning med fyra identiska marina skruv-
kompressorer och tillhérande tryckluftsbe-
handling. Tva vattenkylda marina skruv-
kompressorer av modellen BSD 75-14
anvands for indirekt tryckluftsforsérjning till
kvavegeneratorerna, medan tva vattenkyl-
da marina skruvkompressorer av modellen
BSD 75-10 anvands for tryckluftsférsorj-
ning till arbets- och instrumentluftsdelar-
na samt avgasefterbehandlingssystemet.
For tillférlitlig tryckluftsberedning anvands
aven tva energieffektiva SECOTEC TE
102-kyltorkar fran KAESER och olika fil-
ter. Denna KAESER-I&sning har forbattrat
energiférbrukningen for tryckluftsférsorj-
ningen med 13 procent jamfért med det ur-
sprungliga installationskonceptet Dessutom
ger anvandningen av marina kompressorer
fran samma serie for hela tryckluftsbeho-
vet ombord pa fartyget unika férdelar nar
det galler underhall och service. Efter att
SILVER NOVA har passerat Ems férvantas

Bild: MEYER WERFT GmbH & Co. KG

Hybriddrivningskonceptet fér SILVER NOVA éverskuggar den tidigare tekniken.

hon éverlamnas till rederiet i Bremerhaven.
Darefter avgar jungfrufarden fran Venedig.
Under denna resa kommer de upp till 728
gasterna for forsta gangen att fa uppleva
Silverseas karakteristiska och skraddarsyd-
da service, tillsammans med den innovati-

va designen, de utmarkta restaurangerna

och de rymliga lyxsviterna med personlig
butlerservice.
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Fyra skruvkompres

av fyra identiska marina BSD 75- skruvkom-
pressorer.

uppfyller tillforlitligt tryckluftskrave

det nya lyxfar yget S
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Avsandare

KAESER KOMPRESSORER AB
Box 73 29
187 14 TABY

AQUAMAT i.CF

Den forsta intelligenta olje-vattenavskiljaren
For floden fran 10,3 till 92,6 m3/min

Siker. AQUAMAT CONTROL évervakar
kontinuerligt processen och restkapaci-
teten hos filtret for att sékerstalla optimal
anvandning av filtermediet. Det gér un-
derhallet planeringsbart och garanterar
darmed en hallbar kondensatbehandling
— givetvis natverkskompatibel.

Modulér. En patronstorlek for alla
modeller. Full flexibilitet genom storlek-
sanpassliga moduler.

SAKER. REN. MODULAR.

climate neutral
print

bvdm.

www.klima-druck.de
ID-No. 23138187

Swverige, Port Payé

B 8@ Hillbart med PostNord

Ren. Enkelt, rent och ergonomiskt byte. Med
automatisk dranering. Ingen kontakt med fér-
oreningar. Ingen éverstrémning av systemet
tack vare den aktiva driftprincipen. Typgod-
k&nd av Institut fur Bautechnik Berlin (DIBt).

www.kaeser.com



